SUMSs

UYGULAMA
KATALOGU










HAKKIMIZDA

2005 yilinda alinan yatinnm karari ile

sektordeki hacmini genisleten UMS,

bolgesindeki ilk ve tek Celik Servis
Merkezi'ni kurmus; banyesindeki
boy kesme hatti, trapez hatti ve
dilme hatti ile talep edilen 6zel
0lcu galvaniz sac istekleri igin hizl,
kaliteli ve ¢c6zUm odakli hizmetler
sunmustur.

2010 yilinda ihracat serGivenine
baslayarak ginimuzde Norveg,
isveg, Danimarka, Fransa basta
olmak Uzere, Avrupa, Kuzey

Afrika ve Turki Cumhuriyetler'den
olusan, 17'den fazla tilkeye ihracat
yapmayi basarmistir.

2018 yilinda ise kalitede yeni
adimlar atarak TS EN ISO 9001
Kalite Yonetim Sistem Belgesi'nin
yani sira TS EN ISO 14001
Cevre Yonetim Sistem Belgesi,
TS OHSAS 18001 is Saghg

ve Guvenligi Yonetim Sistem
Belgesi, Celik Profil ve
Aksesuarlarigin ISO 14025 ve
TS EN 15804 Cevresel Uriin
Beyani (EPD) almistir.

UMS Ugur Metal Sanayi, sektoére
ilk adimini 1999 yilinda,

Ankara Ostim OSB'de, galvanizli
ve boyali galvanizli sac ticareti
yaparak atmistir. Cok kisa strede
ilkeli tutumu ve yuksek kalite
anlayisi ile kendi sektériinde 6ne
cikmayi basarmistir.

2006 yilinda TS EN 1SO 2001
Kalite Yonetim Belgesi alarak
kaliteye verdigi 6nemi taglandiran
UMS, kalite belgesiyle fark
yaratan Celik Servis Merkezi
haline gelmistir.
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BUyUumeyi ve yatinmlariyla sektordeki
gelisimini surdurerek, 2013 yilinda
blnyesine ekledigi yeni tretim hatlariyla
alci ve algi levha profilleri, dis cephe
profilleri ve baglanti aksesuarlari treten;
Tarkiye’'nin en bulyik profil Gretim
kapasitesine sahip, en hizli Gretici
markasi olmustur.



2020 yilinda ise emboss
teknolojisine sahip yeni profil
hatlariyla birlikte tamamen yeni bir
tasarim ve ylzey dokusuna sahip
UMS Reform Asma Tavan Profilleri
gelistirilmis ve Urlin portfoytne

katiimistir.

baslanmistir.

2019 yilinda Atilim Universitesi
Malzeme Sekillendirme ve
Mikemmelliyet Merkezi ile beraber
bir yenilige daha adim atilarak asma
tavan sistemlerinde muadillerine
oranla bir Ust kalinlik performansi
gosteren UMS Power Tavan Profilleri
tasarimi gelistirilmis ve Uretimine
baslanmistir. Gelistirilen tasarim,
Faydali Model Belgesi alinarak
tescillenmistir.

Temelli'de bulunan ASO 2 bdlgesinde,
38 Uretim tezgahi, 8000 m? kapal,
4000 m? acik olmak Uzere, toplam
12000 m? alaniyla Turkiye'nin en bUyUk
ve en yuksek Uretim kapasitesine
sahip profil fabrikasi aciimistir.

Ayrica Amerika‘da, UMS Metal Building
Systems USA LLC firmasi kurulmustur.

Gunumduzde uretim faaliyetlerine tim hizi
ve kararliligiyla devam eden UMS, yillik
120 bin ton CSM lretim kapasitesi, 150
milyon metre profil iretim kapasitesi ve
modern tezgahlari ile tretim faaliyetlerini,
galvanizli soguk sekillendirmeye

uygun celikler ve galvanizli alasimsiz

yapi celikleriyle gerceklestirmeyi
strddrmektedir.
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“Hafif celik yapi imalatinda yetkin
tasarim ve detaylandirma ekibiyle
Tarkiye ve DUnya normlarinda en
dogru yapisal ¢ézimleri sunma”
vizyonundan hareketle UMS Hafif
Celik Yapi Profilleri Gretimine

Sektére adim attigi ilk ginden bugtine,
musteri memnuniyetini, satis sonrasi
hizmeti, kalite ve givenilirligi ilkeleri olarak
benimseyerek, inovasyonda, teknolojide
ve gelisime gdsterdigi degerde, her zaman
“bir adim énde” olma felsefesi ile sektérde
fark yaratmaya, hedefiedigi Avrupa
pazarlarina ulasmakta, emin adimlarla
yola devam etmektedir.




GENEL

MUDURUMUZUN

MESAJI

Yapi sektorinin en 6nemli malzemeleri
arasinda yer alan ayni zamanda UMS'nin
Celik Servis Merkezi, profil ve aksesuar
Uretimi icin hayati 6nem tasiyan yassi
mamul sac sektory, kiresel egilimlerin
etkisi ile cok hizl degisim gosteren
sektorler arasinda yer almaktadir.

Kiresel egilimlerin etkisi, zaman zaman
sektorde yer alan kurumlarin satis ve
fiyatlandirma politikalarini olumsuz
etkileyerek, Griin/hizmet sunusunda kalite
endeksli degil fiyat endeksli sonuclar
ortaya gikarmaktadir. Bu sonuglar rekabet
sartlarinda kaliteyi degil fiyati 6n plana
cikaran bir anlayisi getirerek olumsuz etki
yaratmaktadir.

UMS, bu olumsuz etkilere ragmen

Uretim hatlarinda en modern ve gelismis
teknolojiye sahip tezgahlariyla gtincelligini
korumaya, teknolojik yatirim sureclerini
surdurmeye devam etmektedir. Gelisen ve
dbénusen sanayi sektérinde
dijitallesmenin ve yuksek teknolojinin
6neminin, verimlilige ve musteri
beklentilerinin karsilanmasina etkisinin
farkinda olan yonetim anlayisiyla UMS,
standartlarin gerekliliklerini saglayarak
sistemsel d6nUsumunu surdurmektedir.

Ar-Ge yatinmlariyla, gelecege yonelik
stratejik adimlar atan UMS, inovatif
urlnler, kaliplar ve yuksek teknoloji iceren
tezgahlar tasarlayarak bir adim 6nde olma
felsefesiyle hareket etmektedir.

UMS, buinyesinde Celik Servis Merkezi
bulunduran ayni zamanda kullandigi
yUksek teknoloji iceren roll-form
tezgahlarini kendi tasarlayip treten
dinyada cok ender bulunan firmalardan
biridir.

TSE belgeli trinleriyle, yurt icindeki satis
ve pazarlama faaliyetlerini sirdiren UMS,
ayni zamanda Avrupa standartlarina
uygun Urunler Ureterek, son yillarda
giderek 6nemi artan ihracat alaninda da
Asya, Afrika ve Avrupa'daki bir cok tlkeye
Uran/hizmet vermektedir.

UMS, planl yatirnm stratejileri

ile rekabetciligini devamli olarak
glclendirirken, personeline saglikl calisma
ortami sunan, personelini egiterek nitelikli
personel agi olusturan, musterilerine ve
cevreye saygil ydnetimsel bir yaklasimi
benimsemektedir.
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Bu y6netimsel yaklasiminin bir parcasi
olarak, sirketimizin bu gunlere gelisinde
blyUk katkilari olan, isine sevgi ve saygi
ile bagl degerli calisma arkadaslarimiza,
ailelerine, musterilerimize,
tedarikcilerimize ve butun paydaslarimiza
tesekkir ediyor, saygilarimi sunuyorum.
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Ekip Ruhu

Nitelik
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Vizyonumuz;

Kaliteli, guvenilir ve nitelikli hizmet
sunarak, musterilerimizin istek

ve beklentilerini en Ust dlizeyde
yerine getirmek, masterilerimizin
ve calisanlarimizin memnuniyetini
saglamaktir.

O=1l| Rekabet

Hiz ve
Ulasilabilirlik

Misyonumuz;

Daima bir adim 6nde ve en iyi olmaktir.
En iyi olmaktan kastimiz, musterilerimizin
memnuniyetini saglamis ve onlar
tarafindan tercih edilen; cevresine
duyarli, dost ve sosyal sorumluluk sahibi
ornek bir sirket olmaktir.
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KALITE
POLITIKASI

Musterilerimize karsi saygimizi ve
varligimizi sirddrmek igin en kaliteli Grin
ve hizmeti vermek amaci ile kaliteyi bir
yasam bicimi olarak kabul etmek temel
prensibimizdir.

Katilimei bir calisma ortami, nitelikli ve
egitimli personel, saglkli calisma kosullari,
cevreye duyarlilik, zamana ve degisen
sartlara uyumlu olmanin kaliteyi besleyen
ana unsurlar oldugunun inancindayiz.

Kalite Politikamiz, kalite hedeflerimizin
olusturulmasinda ve kalite yénetim
sistemimizin g6zden geciriimesinde
cerceve olusturur.

Kalite politikamizin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS misyon, vizyon ve degerlerini bilmek,

6zUmsemek ve bunlara uygun hareket
etmek,

- Kalite Yonetim Sistemi olarak benimsenen

ISO 9001:2015 sartlari geregince, Gretim
ve Urdn kalitesini tesis etmek,

- Kalite Yonetim Sisteminin surekliligini

saglamak ve “Surekli lyilestirmeyi” bir
“UMS Calisma Tarzi” haline getirmek,

« Uretimin her asamasinda, Grlnler

musteriye hatasiz olarak teslim edilinceye
ve musteri onayi alinincaya kadar, sistem
sartlarini kontrol altinda tutmak ve bu
bilinci tim ¢alisanlarda yerlestirmek,
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- MUsteri odakli galisma anlayisi ile
musterilerin degisen ihtiyaglarina tam
olarak yanit veren trunleri ve hizmetleri
saglamak, gereginde Ar-Ge veya
Ur-Ge faaliyetleri ile musteri
ihtiyaclarini karsilamak,

Faaliyet alanimiz profil/yassi mamul
sektérunde, i¢c ve dis piyasalardaki
teknolojik gelismeleri ve buna bagli
degisen ulusal ve uluslararasi norm ve
standartlari takip etmek,

Kalite Sistem Yonetiminin tim gereklilik
ve sartlarini yerine getirmek igin, tim
kademelerdeki ¢calisanlarin bilgi, beceri
ve yetkinliklerini artirmak ve “Ustln kalite
bilinci” ile hareket etmeleri icin gerekli
egitim faaliyetlerinde bulunmak,

Kaynaklarimizi etkin ve verimli sekilde
kullanmak, Cevre Yonetim Sistemi (CYS)
ve Is Saghgi ve Givenligi Yonetim Sistemi
(ISGYS) entegre sekilde Kalite Yénetim
Sistemi'ni isletmek,

Belirlenen vizyon ve Ustlenilen misyon
dahilinde, hedeflere ulasmak icin etkin bir
dahili iletisim atmosferi ile uygun calisma
ortamini tesis etmek ve etkinligini surekli
iyilestirmek.



CEVRE
POLITIKASI

UMS’de Cevre
Politikasinin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS Ugur Metal Sanayii misyon, vizyon ve
degerlerini bilmek, 6zGmsemek ve bunlara
uygun hareket etmek,

» Cevre Yonetim Sistemi olarak benimsenen
1SO 14001:2015 sartlari geregince, dogaya-
hava, su, toprak- verilebilecek zarari en alt
duzeyde tutmak, dogada yasayan diger
canlilara yasam hakki tanimak,

« Cevrenin korunmasi ve muhtemel zarari
minimize etmek amaciyla, Cevre Yonetim
Sistemi'ni etkin sekilde uygulamak, sistem
sartlari ile ulusal/yasal mevzuat sartlarini
eksiksiz yerine getirmek ve risk analizleri
yaparak hicbir cevre kazasina mahal
vermemexk,

- imalatin tiim siireglerinde ortaya

cikabilecek atik ve emisyonlari -kati, sivi,
gaz- minimum dizeyde tutmak, enerji
dahil tim kaynaklari verimli kullanmak,
imkan dahilinde olanlari yeniden kullanmak
ve bu amaglara yoénelik gerekli tum
aksiyonlari almak,

Cevre Yonetim Sistemi ile cevreyi koruma
faaliyetlerinin sarekliligini saglamak, tim
calisanlarin “Cevre Bilinci ve Farkindahgi"ni
artirmak, “Cevresel Strekli lyilestirmeyi”
bir “UMS Yasam Tarzi” haline getirmek,
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- Surekli egitim ve gelisim ile, entegre

sistem kapsaminda cevre.le ilgili bireysel
ve/veya kurumsal sorumluluklarin farkina
varilmasini ve bu'sorumluluklar-dahilinde
calisiimasini saglamak,

- Musterilerimiz ve tim paydaslarimizla

cevre yaklasimimizi paylasarak ‘Cevre
Bilinci'nin ulusal ve uluslararasi dizeyde
yayilmasini saglamak.




IS SAGLIGI ve
GUVENLIGI
POLITIKASI

UMS Ugur Metal Sanayi olarak
hizmetlerimizi gerceklestirirken,

tum faaliyetlerimizde emniyetli

calisma kosullarinin saglanmasini

ve operasyonlarin emniyetli olarak
tamamlanmasini 6ncelikli hedef olarak
belirledik. Bu hedef dogrultusunda, iISG
Yonetim Sistemi cercevesinde kisisel
yaralanma, hayat kaybi, saghga ve mulke
gelebilecek zarar ve gevrenin tahrip
edilmesini 6nlemek i¢in tum operasyonel
faaliyetler etkin bir sekilde kontrol
edilecektir.
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UMS’ de is Saghgi
ve Guvenligi
Politikasinin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS Ugur Metal Sanayii misyon, vizyon ve

degerlerini bilmek, 6zimsemek ve bunlara
uygun hareket etmek,

- Surekli iyilestirme prensibi ile, calisma

kosullarini en uygun sekilde tesis etmek,
bu kosullari surekli izlemek,

Risk analizinde tanimlanmis olan tim
risklere karsi gerekli dnlemleri almak,
alinan 6nlemleri degerlendirmek ve gerekli
degisiklikleri yapmak,

- Is Saghgi & Givenligi Yonetim Sistemi

olarak benimsenen ISO 45001:2018 sartlari

geregince, ¢alisanlarin galisma kosullarini
sistem gereklilikleri ve yasal mevzuat
sartlarinda tesis etmek ve calisanlarin

is saghgi ve guvenligini strekli olarak
saglamak,

LUms

- “Sifir kaza” hedefi ile calismak,

+ Kurumsal gelisimin saglanmasi igin,
calisanlarin bireysel gelisimlerinin de esas
oldugu bilinciyle, strekli egitim prensibiyle
calismak,

« Acil durum mudahale planinin
olusturulmasi ve gerekli insan kaynaginin
ve diger donanimlarin devamli olarak hazir
bulundurmak, revize etmek ve
planli/plansiz olarak tatbikatlar yapmak,
tUm personelin tatbikatlara fiilen
katilmasini saglamak,

- Calisanlarin motivasyon, bilin¢ ve
farkindaliginin artirlmasina yonelik gerekli
tum faaliyetleri yapmak, altyapi imkanlarini
saglamak, “insan faktérd”niin entegre
sistem igindeki 6neminin farkindaligini
artirmak,

- ISGYS kapsaminda, stirekli egitim ve
gelisim ile, calisanlarin bireysel
ve/veya kurumsal sorumluluklarin farkina
varmasini ve bu sorumluluklar dahilinde
calismasini saglamak.
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ASMA TAVAN
SiISTEMLERI

Asma tavan, isi ve ses yalitimi saglamak,
kablo, su tesisat hatlarini gizlemek, acikta
kalan sistemlerin tehlikesini ortadan
kaldirmak ve dekoratif gérunim saglamak
amaciyla tercih edilen tavan kaplama
sistemidir. Sistemi olusturan en énemli
unsur, tasiyici tavan profilleridir. Profil
secimi, sistem tercihine gore farkliliklar
gosterebilir. UMS, cift iskeletli asma tavan
sistemleri, agrafli asma tavan sistemleri,
omega profilli asma tavan sistemleri ve tek
iskeletli asma tavan sistemleri igin tim
baglanti detaylarina ve Uretim cesitliligine
sahiptir.
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ASMA TAVAN
SISTEMLERI

Cesitleri:

Betonarme dosemeye

uygulanan asma tavan

Metal tasiyici iskelet ve celik dibeller
yardimi ile betonarme yulzeye uygulamasi
gerceklestirilen asma tavan cesididir.

Asmolen dosemeye

uygulanan asma tavan

Metal tasiyici iskelet ve celik dubeller
yardimi ile asmolen tuglalar arasinda

yer alan nervurlu kirislere uygulamasi
gerceklestirilen asma tavan cesididir.

Ahsap désemeye
uygulanan asma tavan

Metal tasiyici iskelet yapinin bir ucu
désemenin Gzerine cikartilarak somunla
baglantisi yapilan asma tavan cesididir.

Celik dosemeye
uygulanan asma tavan

Metal tasiyici iskelet baglantisinin
kaynak ve percin yardimiyla mevcut celik
désemeye yapildigi asma tavan cesididir.

LUms

Ozellikleri:

Dekoratif bir géranim sunar,

Elektrik ve sihhi tesisat hatlarinin
kurulumuna kolaylik saglar,

Deprem esnasinda bina hareketlerine
uyum saglayarak riski minimize eder,
Hafiftir, tasiyici sisteme agirlik
olusturmaz,

Isi ve ses yahtimina katki sunar,
Elektrik ve sihhitesisat hatlarinin
gizlenmesini saglayarak dekoratif bir
yuzey kazandirir,

Gergi tavan detayi, gizliaydinlatma
olusturmak igin kullanihr,

Beton tavana gére en az %40 daha
hafiftir,

Proje detayina gére UMS Uretim
hatlarinda istenilen ebatlarda
Uretilebilir.

Kullanim Alanlari:

is ve aligveris merkezleri

Hastaneler

Sanayi yaplilari

Konutlar

Ofis ve yonetim binalari

Onarim ve yenileme yapilan binalar
Oteller

Gosteri merkezleri (Tiyatro ve sinema
salonlari, konservatuarlar vb.)
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SISTEM ELEMANLARI

Tavan U Profil

Asma tavan yapiminda kurulan metal
konstruksiyonda tasiyici Tavan C
profillerinin hizalanmasi ve sistemin
terazide olmasi icin ihtiyac duyulan tasiyici
ozelligi olmayan tavan profilidir.

Tavan C Profil

Ana tasiyici profil ve tali tasiyici profil
olmak Uzere ikiye ayrilir. Ana tasiyici
Tavan C profili aski masasina asilan ve
sistemin Ust noktasinda yer alan Tavan C
profil icin kullanilan tanimdir. Tali Tasiyici
Tavan C profili ise ana taslyici Tavan C
profile klips yardimi ile baglanan ayni
zamanda alg¢i levhalarin montaji yapilan
Tavan C profil igin kullanilan tanimdir.

Tavan Omega U Profil

Tali tasiyici konumundaki Tavan Omega
profillerin baglantisinin yapildigi, aski
klipsi veya L kdse aski profili ile tavana
asllan ana tasiyici tavan profilidir.

Tavan Omega Profil

Ana tastyici Tavan Omega U profile
baglanarak, al¢i levha montaji icin zemin
olusturan ve alci levhalarin tasiyiciligini
saglayan tavan profilidir.

Tavan C47 Profil

Ozel klipsler veya aski masasi ile
betonarme tavana baglanan, alci
levhalarin montajinin yapildigi tasiyici
Ozellikteki tavan profilidir.

18
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L Kése Aski Profili

Tavan Omega U profillerinin tavan ile
baglantisini saglayan tasiyici profillerdir.

Ekleme Parcasi

iki Tavan C profilini birbirine eklenmesinde
kullanilan aksesuar parcasidir.

Dubel-Vida

Tavan U ve Tavan L Kdse profillerinin
duvara montajinda kullanilan dubel vida
setidir.

Celik Diibel

Aski cubugu ve Tavan L Kdse Aski
profillerinin tavana montaji sirasinda
kullanilan baglanti parcasidir.

Aski Cubugu

Aski masalarini tasimak icin kullanilan
aksesuar parcasidir.

Agraf
Ana Tasiyici Tavan C profillerini tasimak
icin kullanilan aksesuar parcasidir.



Aski Masasi

Ana Taslyici Tavan C profillerini tasimak
icin kullanilan aksesuar pargasidir.

Klips

Tali Tavan C profillerin, ana taslyici Tavan
C profillere tasitilmasi icin kullanilan
aksesuar parcasidir.

Ses izolasyon Bandi

Yapidan kaynakli titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina Tavan

U profillerinin duvara temas eden
yUzeylerine yapistirilan yalitim bandidir.

Sivri Uclu Vida

Alci levha uygulamalarinda, al¢i levhalari
0.7 mm et kalinhigina kadar olan tali
tasiyici Tavan C profillere sabitlemede
kullanilan vida gesididir.

Metal-Metal Vidasi

Ekleme pargasinin tali ve ana profillere
montajinda veya agrafiarin ana profillere
montajinda kullanilan vida ¢esididir.
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Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses yalitimi ve yangina
dayanimi artirmak i¢in kullanilan farkl
yogunluk ve kalinliklardaki mineral
yunlerdir.

Alci Levha

Ortasi algrve her iki ylzu karton kapl gok
amaclyyapi levhalardir. Standart, suya
dayanikli, yangina-dayanikli, suya ve
yangina dayanikl olmak Gzere 4 farkli

alci levha cesidi bulunmaktadir. Hava
gecirgenliginin ylksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru
yalitim malzemesiyle kullaniminda ise ses
ve I1sI yalitimi saglamada 6nemli bir katki
saglar.

Derz Bandi

Algi levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan catlama
olusmasini engellemek icin kullanilan file
cesididir.




UYGULAMA
TiPLERI

Cift iskeletli Asma
Tavan Uygulamasi
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Aski masasi, aski gubugu, klips gibi
yardimci elemanlar, Tavan U, Tavan C
Profilleri ve bu profiller Gzerine monte
edilen al¢i levhalardan olusan tavan
sistemidir. Tavan C Profilleri, ana tasiyici
profil ve tali tasiyici profil olmak Gzere ikiye
ayrilr. Aski gubugu ve masasina dogrudan
bagli olan Tavan C profili, ana tasliyici

profil, al¢i levhalarin baglanmasi icin ylzey
imkani sunan Tavan C profili ise tali tasiyici
profil olarak adlandirilir. Tavan U profilin
amaci ana taslyici Tavan C profillere kilavuz
imkani sunmak, tali tasiyici C profillere ise
cerceve olusturmaktir.
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UMS, cift iskeletli asma tavan uygulamasi i¢in dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

Cift iskeletli Asma Tavan Sinir Degerleri

Tanim

Sinir Degeri

Profil Olguleri:

27/60/27 mm (Ana ve Tali Tasiyici Tavan C Profil)

Ana Taslyici Profil Araligi:

en fazla 1100 mm olmahdir

Aski Cubugu Araligr:

en fazla 1200 mm olmalidir

Tali Tastyici Profil Arahig:

en fazla 500 mm olmalidir

Vida Araligi:

en fazla 300 mm olmalidir

ilk ve Son Ana Tastyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhi:

en fazla 150 mm olmalidir

ilk ve Son Tali Tasiyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhig:

en fazla 100 mm olmalidir

ilk ve Son Aski Cubugunun Dik Duvarlara Uzakhi:

en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski cubugu aks araliklari icin 900 mm ve alti dl¢Uleri 6nerir.

Tek kat al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asadida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Tek Kat Algi Levha Kullanilarak Yapilan Cift iskeletli Asma Tavan Malzeme

Analizi
Tanim 1m?2 Sarfiyati
Algi Levha: 1,05 m?
Tavan C Profil: 3.6m
Tavan U Profil: 1.3m
Aski Masasi: 1.7 adet
Aski Cubugu: 1,7 adet
Klips: 5,8 adet
Ekleme Parcasi: 0,7 adet
Derz Bandi: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik DUbel: 1,7 adet
Plastik Dubel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algist: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/m?
Yalitim Bandi: 1.3m
Yalitim Malzemesi (istege Bagh): 1,05 m?

Kose Profili (Kése Bandi):

Tavanin teknik detayina gére

*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak igin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, cirpiipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Adim 2

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tavan
profiller, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dubel ve vida gesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
duvarlara sabitlenir.

Adim 3

Ana tasiyici Tavan C profili odanin uzun
duvarina paralel planlanarak ilk ve son
profil duvarlardan en fazla 150 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm alinarak

ilk aski cubugu konumu tavan ylzeyine
isaretlenir. Ikinci aski gubugu dik duvardan
en fazla 1200 mm alinir bundan sonra her
bir aski cubugu arasinda 1200 mm mesafe
olacak sekilde aski gubuklari konumlari
tavan ylzeyine isaretlenir. Belirlenen aski
cubugu konumlari delinerek, celik dubel
montaji gerceklestirilir.

Uums -
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Adim 4

Maks. 2000 mm Aski cubuklarinin boylari 2000 mm'yi
gecmeyecek sekilde projesine uygun
olarak kesilir ve mevcut ¢elik dibellere,
somun ile sikistirilarak montaji tamamlanir.

Adim 5

Asma tavan alt kotuna uygun sekilde tim
aski masalar aski cubuklarina takilir.

Adim é6

Ana tasiyici Tavan C profilleri Tavan U
profillerin Gzerine gelecek ve duvara
temas etmeyecek sekilde konumlandirilir
ve aski masalarina gegirilip, kilitlenerek
askiya alinir. (Montaj sonrasi profiller
birbirlerine vidalanmamalidir.)

. Uums



Adim 7

Ana Taslyici Tavan C Profil boyunun
uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi
durumunda iki Tavan C profili birbirine
ekleme parcasi kullanilarak eklenir.
Ekleme parcasinin yerleri aski masasina
en fazla 150 mm mesafede olacak sekilde
belirlenmelidir.

Adim 8

Tali Tastyici Tavan C Profillerin araliklari
en fazla 500 mm olacak sekilde klips
kullanilarak Ana Tastyici Tavan C Profillere
baglantisi saglanir.

Adim 9

Tali Tasiyici Tavan C profillerin birlesim
yerlerinde tek boy profilin gecemeyecegi
uzunluklar icin ekleme parcgalari kullanilir.
Ekleme parcalari, profile temas eden yan
kisimlardan metal-metal vidalariyla her
iki profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmali olarak hizalanir. Ekleme
parcalarinin yerleri klipslere en fazla

150 mm mesafede olmalidir.

Uums .




Adim 10

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde Ana Tastyici profillerin Ustlerine
yerlestirilir.

*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkl malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve icerigi farkhhk
gosterebilir.

Adim 11

Alci levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Tavan C profillere,
uygun vida ve vida araliklariyla monte
edilir. Levha derzleri, projesine uygun
kalinlk ve genislikteki derz bantlar
kullanilarak kapatilir.

Adim 12

Kapatilan derzler ve vida baslari, uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, dolgu
harcinin kurumasinin ardindan, islem
yapllan yerler zimparalanarak levha ile
hemyuz hale getirilir.
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Uygulama animasyonuna
ulasmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.

Adim 13

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yizey
zimparalanir.

Adim 14

Alci prizini aldiktan sonra levha ylzeyi
astar ve boya uygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.

Uums
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Tali profil araligi 400 mm ise,

0.45 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirligi (a)

0,45 mm Yiik Miktar (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1050 900 750
700 mm 1150 1000 850 700
800 mm 1100 950 800 650
Ana P”EE')AQ""Q' 900 mm 1050 900 750 -
1000 mm 1000 850 700 -
1100 mm 950 800 - -
1200 mm 900 750 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriiksiyonda Karolaj Yik Tagima Dederleri (kg/m2)

. Tablolarda yer alan degerlerin . Tum degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dtizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski gubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate alinmigtir.

. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti 6l¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.
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0.50 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirligi (a)

0,50 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1100 950 800
700 mm 1200 1050 850 750
800 mm 1150 1000 800 700
Ana P”EE')AQ""Q' 900 mm 1100 950 750 650
1000 mm 1050 900 700 y
1100 mm 1000 850 - -
1200 mm 950 800 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri (kg/m2)

. Tablolarda yer alan degerlerin . Tum degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim-degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dlizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski gubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate ahnmistir.

. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti 6l¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.

0.60 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirhigi (a)

0,60 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1150 1000 850
700 mm 1150 1100 900 800
800 mm 1100 1050 850 750
Ana P”EE')AQ""Q' 900 mm 1050 1000 800 700
1000 mm 1000 950 750 -
1100 mm 950 900 - -
1200 mm 900 850 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriiksiyonda Karolaj Yiik Tagima Degerleri (kg/m2)

. Tablolarda yer alan degerlerin . Tdm degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dlizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski cubugu aks araliklariigin gerilmeleri de dikkate alinmistir.

. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti él¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.
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Tali profil araligi 500 mm ise,

0.45 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirhigi (a)

0,45 mm Yiik Miktar (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1050 900 750
700 mm 1150 1000 850 700
800 mm 1100 950 800 650
Ana P“EE')AQ""Q' 900 mm 1050 900 750 -
1000 mm 1000 850 700 -
1100 mm 950 800 - -
1200 mm 900 750 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriiksiyonda Karolaj Yik Tasima Degerleri (kg/m2)

Tablolarda yer alan degerlerin . Tum degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dtizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski gubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate alinmistir.
Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti él¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.
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0.50 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirlig (a)

0,50 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1100 950 800
700 mm 1200 1050 850 750
800 mm 1150 1000 800 700
Ana Pr"(ﬁ')Ag'”'g' 900 mm 1100 950 750 650
1000 mm 1050 900 700 )
1100 mm 1000 850 - -
1200 mm 950 800 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriiksiyonda Karolaj Yk Tasima Degderleri (kg/m2)

. Tablolarda yer alan degerlerin . Tum degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dlizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski gubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate ahnmistir.

. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti 6l¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.

0.50 mm Konstruksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri

Aski Cubugu Agirhigi (a)

0,50 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
600 mm 1200 1150 1000 850
700 mm 1200 1100 900 800
800 mm 1200 1050 850 750
Ana Pr"(ﬁ')Ag'”'g' 900 mm 1150 1000 800 700
1000 mm 1100 950 700 -
1100 mm 1050 900 - -
1200 mm 1000 850 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriiksiyonda Karolaj Yk Tagima Degerleri (kg/m2)

. Tablolarda yer alan degerlerin . Tdm degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski cubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate alinmistir.

. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti él¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.
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UYGULAMA
TiPLERI

Agrafli Asma Tavan
Uygulamasi

32

Agraf, klips, Tavan U, Tavan C Profilleri

ve bu profiller Gzerine monte edilen algi
levhalardan olusan tavan sistemidir.
Tavan C Profilleri, ana tasiyici profil ve
tali tastyici profil olmak Uzere ikiye ayrilir.
Tavana bagh agraflara monte edilen Tavan
C profili, ana tasiyici profil, al¢i levhalarin
baglanmasi icin ylzey imkani sunan
Tavan C profili ise tali tasiyici profil olarak
adlandirilir. Tavan U profilin amaci ana
tasiyici Tavan C profillere kilavuz imkani
sunmak, tali tastyici Tavan C profillere ise
cergeve olusturmaktir.
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UMS, agrafli asma tavan uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

Agrafli Asma Tavan Sinir Degerleri

Tanim

Sinir Degeri

Profil Olguleri:

27/60/27 mm (Ana ve Tali Tasiyici Tavan C Profil)

Ana Taslyici Profil Araligi:

en fazla 1100 mm olmahdir

Agraf Araligi:

en fazla 900 mm olmalidir

Tali Tastyici Profil Arahig:

en fazla 500 mm olmalidir

Vida Araligi:

en fazla 300 mm olmalidir

ilk ve Son Ana Tastyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhi:

en fazla 150 mm olmalidir

ilk ve Son Tali Tasiyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhig:

en fazla 100 mm olmahdir

ilk ve Son Aski Cubugunun Dik Duvarlara Uzakhi:

en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski cubugu aks araliklari icin 900 mm ve alti dl¢Uleri 6nerir.

Tek kat al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Agrafli Asma Tavan Malzeme Analizi

Tanim 1m? Sarfiyati
Alci Levha: 1,05 m?
Tavan C Profil: 3.6m
Tavan U Profil: 1.3 m
Agraf: 1,7 adet
Klips: 5,8 adet
Ekleme Pargasi: 0,7 adet
Derz Band: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik DUbel: 1,7 adet
Plastik Dabel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algist: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/m?
Yalitim Bandi: 1.3m
Yalitim Malzemesi (istege Bagh): 1,05 m?

Kose Profili (Kése Bandi):

Tavanin teknik detayina gére

*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak igin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, cirpiipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Adim 2

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tavan
profiller, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dubel ve vida gesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
duvarlara sabitlenir.

/ Adim 3

Maks. 900 mm Ana tasiyici Tavan C profilin paralel

gelecedi duvarlardan en fazla 150 mm,
dik duvarlardan en fazla 250 mm ve her
bir agraf araliyi en fazla 900 mm olacak
sekilde celik dubel konumu belirlenir.
Belirlenen celik dibel konumlari delinerek
dibel montaji yapilir.
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Adim 4

Agraf boylar 200 mm’yi gecmeyecek
sekilde projesine uygun olarak kesilir

ve mevcut celik dubellere, somun ile
sikistirilarak montaji tamamlanir. Agraf
boyunun ana tasiyici Tavan C profilini
asmasi durumunda, asan kismi kivrilarak
ana taslyici Tavan C profili ile ayni seviyeye
getirilir.

Maks. 200 mm

Adim 5

Ana tasiyici Tavan C profilleri Tavan U
profillerin Gzerine gelecek ve duvara
temas etmeyecek sekilde konumlandirilir
ve agraflara her iki yandan vidalanarak
baglanir.

Adim é6

Ana Taslyici Tavan C Profil boyunun
uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi
durumunda iki Tavan C profili birbirine
ekleme parcasi kullanilarak eklenir.
Ekleme parcasinin yerleri agraf ile en
fazla 150 mm mesafede olacak sekilde
belirlenmelidir.

Maks. 150 mm

. LUmSs



Adim 7

Tali Tasiyici Tavan C Profiller araliklari
en fazla 500 mm olacak sekilde klips
yardimiyla Ana taslyici Tavan C Profillerine
baglanir.

Adim 8

Tali Tasiyici Tavan C profillerin birlesim
yerlerinde tek boy profilin gecemeyecedi
uzunluklar icin ekleme parcalari kullanilir.
Ekleme parcalar, profile temas eden yan
kisimlardan metal-metal vidalariyla her
iki profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmali olarak hizalanir. Ekleme
parcalarinin yeri klipslere en fazla 150 mm
Maks. 150 mm = mesafede olmalidir.

Adim 9

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde Ana Tastyici profillerin Ustlerine
yerlestirilir.

*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkl malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve icerigi farkhhk
gbsterebilir.
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Adim 10

Alci levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Tavan C profillere,
uygun vida ve vida araliklariyla monte
edilir. Levha derzleri, projesine uygun
kalinlik ve genislikteki derz bantlar
kullanilarak kapatilir.

Adim 11

Kapatilan derzler ve vida baslari, uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, dolgu
harcinin kurumasinin ardindan, islem
yapilan yerler zimparalanarak levha ile
hemylz hale getirilir.

Adim 12

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yizey
zimparalanir.
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Adim 13

Alci prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve boya uygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.

Uums
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UYGULAMA
TiPLERI

Omega ProfilliAsma
Tavan Uygulamasi

40

Aski masasi, aski gubugu, klips gibi
yardimci elemanlar, Ana Taslyici Tavan
Omega U, Tali Taglyici Tavan Omega
Profilleri ve bu profiller Gzerine monte
edilen algi levhalardan olusan tavan
sistemidir. Aski cubugu veya Tavan L Kése
Aski Profillerine baglanmis olan Tavan
Omega U profillere, ¢ift taraftan klipslerle
Tali Taslyici Tavan Omega Profillerin klipsler
yardimiyla asilmasi ile olusmaktadir. Algi
levhalarin montaji igin Tali Tasiyici Tavan
Omega Profiller ylizey olusturmaktadir.
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UMS, omega profilli asma tavan uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

Omega Profil ile Asma Tavan Sinir Degerleri

Tanim

Sinir Degeri

Profil Olguleri:

22/68/22 mm - 22/83/22 mm (Ana ve Tali Taslyici Tavan C Profil)

Ana Taslyici Profil Araligi:

en fazla 1200 mm olmalidir

Agraf Araligi:

en fazla 1100 mm olmahdir

Tali Tastyici Profil Arahig:

en fazla 500 mm olmalidir

Vida Araligi:

en fazla 300 mm olmalidir

ilk ve Son Ana Tastyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhi:

en fazla 150 mm olmalidir

ilk ve Son Tali Tasiyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhig:

en fazla 100 mm olmahdir

ilk ve Son Aski Cubugunun Dik Duvarlara Uzakhi:

en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski cubugu aks araliklari icin 900 mm ve alti dl¢Uleri 6nerir.

Tek kat al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Omega Profil ile Asma Tavan Malzeme Analizi

Tanim 1m? Sarfiyati
Alci Levha: 1,05 m?
Tastyici U Profil: 22m
Omega Profil: 24m
Tavan U Profil: 1.3 m
Cengelli Aski Teli*: 2,9 adet
Aski Cubugu*: 2,9 adet
Aski Klipsi*: 2,9 adet
Ciftli Yay*: 2,9 adet
Derz Band: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik Dubel: 1,7 adet
Plastik Dlbel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algist: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/m?
Yalitim Bandi: 1,3 m
Yalitim Malzemesi (istege Bagh): 1,06 m?

Kose Profili (Kése Bandi):

Tavanin teknik detayina gore

*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak igin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, cirpiipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Adim 2

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tavan
profilleri, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dubel ve vida gesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
duvarlara sabitlenir.

Adim 3

Maks. 1100 mm t Ana tastyici Tavan Omega U profilin paralel
gelecedi duvarlardan en fazla 150 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm ve her
bir aski cubugu veya Tavan L Kése Aski

1 Maks. 150 mm : profil araligi en fazla 1100 mm olacak
ny \ by ; sekilde celik dibel konumu belirlenir.
" v Belirlenen celik dibel konumlari delinerek

- 1 &
dubel montaji yapilir.

; Maksl250
By

2 ':#
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Maks. 2000 mm

| e

Adim 4

Aski cubugu veya L profil boylari 2000
mm’yi gegcmeyecek sekilde projesine
uygun olarak kesilir ve mevcut celik
dubellere, somun ile sikistirilarak montaji
tamamlanir. L profil montajinda, celik
dubele bagh L braketler kullanilir. L
profiller, L braketlere metal-metal vidasi
ile vidalanir. Aski gubugu kullaniminda,
tasiyici klipsler, ¢iftli yay aksesuart ile aski
cubuguna baglanir. Tavan kotuna uygun
sekilde ciftli yay ile yUkseklik ayari yapilir.

Adim 5

Ana tasiyici Tavan U profilleri, kilavuz
gorevi goren yataydaki Tavan U profillerin
Uzerine gelecek ve duvara temas
etmeyecek sekilde konumlandirihr

ve aski gubugu kullaniliyorsa, taslyici
klipslere gecirilerek, L profil kullaniliyor
ise iki noktadan U profile vidalanarak
montajlanir. Ana tasiyici Tavan U profil
araliklari tasiyacagi yuke uygun olarak
konu sonundaki tablodan faydalanilarak
olusturulmahdir.

Adim é6

Ana tasiyici U profillerin birlesim
yerlerinde, U profiller sirt sirta gelecek
sekilde hizalanir ve birbirleri Gzerine en az
150 mm gelecek sekilde vidalanir.

* Alci levhalarin uzun kenari, tali tasiyici TC profillere

DiK ise, tali tastyici aks araliklari en fazla 500 mm olacak
sekilde yerlestirilmelidir. Algi levhalarin uzun kenari tali
tasiyici TC profillere PARALEL ise tali tasiyici aks araliklari
en fazla 400 mm olacak sekilde yerlestirilmelidir. Konu
sonundaki tabloda 400 mm ve 500 mm araliklarla tali
profil uygulamasinin, sistem agirhgina gére ana profil
araliklan Gzerindeki etkisi gosterilmektedir.

Uums



Uums

Adim 7

Tali Tasiyici Tavan Omega Profiller, araliklari
500 mm'yi agsmayacak sekilde baglanti
klipsi yardimiyla Tasiyici Tavan Omega U
Profillere baglanir.

Adim 8

Tali Tasiyici Tavan Omega Profillerin
birlesim yerlerinde, Tali Tasiyici Tavan
Omega Profiller en az 150 mm Ust Uste
gelecek sekilde hizalanir ve metal-metal
vidasiyla vidalanir. Ana Tasiyici Tavan
Omega U Profillerin ve Tali Taslyici Tavan
Omega Profillerin birlesim noktalari
arasindaki mesafe en az 1200 mm
olmalidir.

Adim 9

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde Ana Tastyici profillerin Ustlerine
yerlestirilir.

*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkl malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve icerigi farkhhk
gbsterebilir.

45



Adim 10

Alci levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Omega profillere, uygun
vida ve vida araliklariyla monte edilir.
Levha derzleri, projesine uygun kalinlik

ve genislikteki derz bantlari kullanilarak
kapatilir.

Adim 11

Kapatilan derzler ve vida baslari uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, kuruma
isleminin ardindan zimparalanarak levha
ile hemy(z hale getirilir.

Adim 12

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yizey
zimparalanir.

p Uums



Adim 13

Alci prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve boya uygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.

Uygulama animasyonuna
ulasmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.

0,50 mm Tali Tavan C Profile Gére Maksimum Yuk Tasima Tablosu

0,50 mm Maksimum Yiik Tasima (kg/m?)
Ana Profil Agirhigi (m) 400 mm Tali Profil igin 500 mm Tali Profil igin
600 <55 <55
900 <35 <35
1200 <25 <25
. Tablolarda yer alan degerlerin . Tum degerler levhalarin 300 mm . Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
hesaplamalari, UMS tarafindan araliklarla profillere vidalanmasi baz referans alinarak hesaplanmistir.
ASTM C754 ve AISI S220 standartlari alinarak hesaplanmistir. . Tablonun dizenlenmesinde emniyet
referans alinarak yapiimistir. . UMS, aski cubugu aks araliklari igin gerilmeleri de dikkate alinmistir.
. Hesaplamalarda, malzemenin akma 900 mm ve alti él¢uleri 6nerir.

dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.

Uums .



UYGULAMA
TiPLERI

Tavan C47 Profilli
Asma Tavan
Uygulamasi
(French Sistem)

48

Aski cubugu, ciftli yay, dortlt klips gibi
yardimci elemanlar, Tavan C47 profili,
Tirnakli L Kése profili ve Tavan U profiliile
bu profiller Gzerine monte edilen algi
levhalardan olusan tavan sistemidir.
Tavan C47 profillerin, aski cubuklarina
ciftli yay yardimiyla bagh olan dortlt
klipslere asiimasiyla olusmaktadir.

LUms







UMS, Tavan C47 profilli asma tavan uygulamasi igin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

Tavan C47 Profili ile Asma Tavan Sinir Degerleri

Tanim

Sinir Degeri

Profil Olguleri:

18/47/18 mm (Tavan C47 Profili)

Tavan C47 Profil Arahg:

en fazla 500 mm olmalidir

Aski Cubugu Araligr:

en fazla 1100 mm olmahdir

Vida Aralig::

en fazla 300 mm olmalidir

ilk ve Son C47 Profilin Paralel Duvardan Uzakligi:

en fazla 100 mm olmalidir

ilk ve Son Aski Gubuklarinin Dik Duvarlara Uzakhig:

en fazla 250 mm olmalhdir

*UMS, aski cubugu aks araliklari icin 900 mm ve alti dl¢Uleri 6nerir.

Tek kat al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Tavan C47 ile Asma Tavan Malzeme Analizi

Tanim 1m? Sarfiyati
Alci Levha: 1,05 m?
Tavan C47 Profil: 24m
Tirnakh L Kése Profili: 24m
Vidali Tel: 2,9 adet
Aski Cubugu: 2,9 adet
Dortli Klips: 2,9 adet
Ciftli Yay: 2,9 adet
Ekleme Pargasi: 0,7 adet
Derz Band: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik Dubel: 1,7 adet
Plastik Dlbel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algist: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/m?
Yalitim Bandi: 1,3 m
Yalitim Malzemesi (istege Bagh): 1,056 m?

Kése Profili (Kése Bandi):

Tavanin teknik detayina gore

*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak igin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, cirpiipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Adim 2

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tirna

L Kose Profiller veya Tavan U profiller,
duvar ile temas eden kisimlarina yalitim
bandi uygulanmis olarak, uygun dabel ve
vida cesidiyle her iki ugtan 50 mm mesafe
birakilip 600 mm araliklarla duvarlara
sabitlenir.

Adim 3

Tavan C47 profilin paralel gelecegi
duvarlardan en fazla 100 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm ve her

bir aski cubugu araligi en fazla 1100

mm olacak sekilde ¢elik dibel konumu
belirlenir. Belirlenen celik dibel konumlar
delinerek dibel montaji yapilir.




Adim 4

Aski cubugu boylari 2000 mm'yi
gegcmeyecek sekilde projesine uygun
olarak kesilir ve mevcut ¢elik adubellere,
somun ile sikistirilarak montaji tamamlanir.

Maks. 2000 mm

Adim 5

Dortlu klipsler, ciftli yay aksesuari ile aski
cubuguna baglanir. Tavan kotuna uygun
sekilde ciftli yay ile yukseklik ayari yapilir.

Adim é6

Tavan C47 profilleri, kilavuz gorevi goren
yataydaki Tirnakli Tavan L Kése Profillerin
veya Tavan U profillerin Gzerine gelecek
sekilde konumlandirilir ve aski cubuklarina
bagh dortlu klipslere asilarak montaji
yapilir. Tavan C47 profil araliklari tasiyacagi
yUke uygun olarak asagidaki tablodan
faydalanilarak olusturulmalidir.
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Adim 7

Tavan C47 profillerin birlesim yerlerinde
tek parcanin gecemeyecegi uzunluklar
icin ekleme parcalari kullanilir. Ekleme
parcalari, profile temas eden yan
kisimlardan borazan vidalarla her iki
profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmali olarak hizalanir.

* Tavan C47 profil araliklari 400 mm ve 500 mm olar;
birakilir. Konu sonundaki tablolarda profil kalinhigi
gobre degisik araliklarla aski cubugu uygulamasinin ana
profil araliklarina gére sistemin maksimum yik tasima
kapasitesi belirtilmistir.

Adim 8

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde Ana Taslyici profillerin Ustlerine
yerlestirilir.

*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkl malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve igerigi farkhlik
gosterebilir.

Adim 9

Alci levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tavan C47 profillere, uygun vida
ve vida araliklariyla monte edilir. Levha
derzleri, projesine uygun kalinlk ve
genislikteki derz bantlari kullanilarak
kapatilir.

Uums -



Adim 10

Kapatilan derzler ve vida baslari uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, kuruma
isleminin ardindan zimparalanarak levha
ile hemyUz hale getirilir.

Adim 11

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yuzey
zimparalanir.

Adim 12

Alci prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve boya uygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.

. Uums



0,50 mm Tavan C47 Profili ile Maksimum Yuk Tasima Tablosu

0,50 mm Maksimum Yiik Tasima (kg/m?)
Ana Profil Agirhi@i (m) 1100 1000 200 800
400 20 27 37 53
500 16 21 30 42

Tablolarda yer alan degerlerin
hesaplamalari, UMS tarafindan
ASTM C754 ve AISI S220 standartlar
referans alinarak yapiimistir.
Hesaplamalarda, malzemenin akma
dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.

Tum degerler levhalarin 300 mm
araliklarla profillere vidalanmasi baz
alinarak hesaplanmistir.

UMS, aski cubugu aks araliklari igin
900 mm ve alti dl¢uleri 6nerir.

Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
referans alinarak hesaplanmistir.
Tablonun dizenlenmesinde emniyet
gerilmeleri de dikkate alinmistir.

0,50 mm Tavan C47 Profili ile Maksimum Yuk Tasima Tablosu

0,50 mm Maksimum Yiik Tasima (kg/m?)
Ana Profil Agirhi@i (m) 1100 1000 200 800
400 23 31 43 60
500 18 25 34 49

Tablolarda yer alan degerlerin
hesaplamalari, UMS tarafindan
ASTM C754 ve AISI S220 standartlar
referans alinarak yapiimistir.
Hesaplamalarda, malzemenin akma
dayanimi 235 N/mm2, sehim limiti
L/360 olarak kabul edilmistir.

Tum degerler levhalarin 300 mm
araliklarla profillere vidalanmasi baz
alinarak hesaplanmistir.

UMS, aski gubugu aks araliklari igin
900 mm ve alti élculeri dnerir.

LUms

Yukaridaki tim degerler UMS profilleri
referans alinarak hesaplanmistir.
Tablonun duzenlenmesinde emniyet
gerilmeleri de dikkate alinmistir.
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BOLME DUVAR
SISTEMLERI

Bir mekani bélimlere ayirmak, bélimler
arasl ses veya IslI yalitimi saglamak
amaciyla metal profil veya ahsap lata ile
olusturulmus iskelet sistemine bélme
duvar sistemi denir. Sistem, al¢i veya
cimento esasli yapi levhalariyla kaplanarak
islevsel hale getirilir. Profil secimi, sistem
tercihine gore farkllklar gésterebilir. UMS,
Duvar U, Duvar C ve guglendirilmis

kapi kasalari icin tretilmis UA profilleri ile
bélme duvar sistemleri igin gerekli tim
baglanti detaylarina ve Gretim

cesitliligine sahiptir.

Uums
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BOLME DUVAR
SISTEMLERI

Cesitleri:

Duvar U, Duvar C profilleri ve bu profillere
baglanan al¢i veya ¢cimento esasl yapi
levhalari ile imal edilen, bélme duvar
cesididir. UMS, 8000 mm uzunluga kadar
profil Gretimi gerceklestirebilmektedir.
Duvar yuksekliginin belirlenmesinde

DIN 4103-1 standardi dikkate alnir.

DIN 4103-1 standardi uygulama alanlarini
2 gruba ayirmaktadir.

Ozellikleri:

. Esnekligi sayesinde dinamik etkilere
karsi dayanikhdir,
Kullanilan profillerin, hafif ve ytksek
mukavemete sahip olmasi dolayisiyla
deprem durumunda, tugla ile yapilmis
duvarlara oranla 9 kat daha fazla
esneklik saglar,
Uygun tipteki levha ve yalitim
malzemesi bilesenleri kullaniimasi
durumunda yUksek ses yalitimi ve isi
yahtimi saglar,
Hizli ve kolay montaj-demontaj imkani

. sunmasindan dolayl zamandan ve
iscilikten tasarruf saglar,
Sistem kesitlerinin dar olmasindan
dolayi yer kaybina yol agmaz,
Tesisatlarin gizlenmesi icin imkan
saglar,

. Bakteri Gretmez,
Ekonomiktir,
Tugla duvara oranla m2'ye disen yuk
miktari 7.5 kat daha azdir,
Yangina dayanim aranan noktalarda
uygun levha tipiyle kullanimi
mUmkandar,
12 m'ye kadar olan acikliklarin,
profillerle eksiz, tek parca halinde
gecilmesine olanak saglar.

LUms

Kullanim Alanlari:

. is ve aligveris merkezleri
Hastaneler
Sanayi yapllari
. Kenutlar
Ofis ve yonetim binalari
. Onarim ve yenileme yapilan binalar
. Oteller
Gosteri merkezleri (Tiyatrove sinema
salonlari, konservatuarlar vb.)
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BOLME DUVAR

SISTEMLERI

Uygulama Alani 1:

Az sayida insan olan mekanlardaki
duvarlar: Koridorlari dahil olmak Uzere
evler, oteller, blro ve hastane binalari vs.

Uygulama Alani 2:

Cok sayida insan olan mekanlardaki
duvarlar: Toplanti odalari, konferans
salonlari, teshir-satis alanlar ve
doéseme yukseklik farklari 1 m'den fazla
olan mekanlar olarak tanimlanir.

Metal konstriksiyonlu bélme duvar
sistemleri, mekan sinirlayici, tasiyici
olmayan duvarlar, tesisat duvarlari,

emniyet duvarlari, yangin duvarlari ve saft

duvarlari yapiminda tercih edilmektedir.
Duvar tipine uygun olarak tercih edilmesi
gerekli b6lme duvar sistemleri asagidaki
gibidir.

Mekan sinirlayici, tasiyici

olmayan duvarlar

Tesisat Duvari
+ Cift dikmeli konstruksiyon - Cift kat levha

Emniyet Duvari

Tek dikmeli konstriksiyon + Ug kat levha + Celik levha

Yangin Duvari
Tek dikmeli konstriksiyon + Tek kat levha
Tek dikmeli konstruksiyon + Cift kat levha + Celik levha
Tek dikmeli konstriksiyon + Ug kat levha + Celik levha

Saft Duvari

Serbest gerilmeli konstriksiyon (alt konstriksiyonsuz) + Cift kat levha
Metal kusakl konstruksiyon + Cift kat levha

+ Metal dikmeli konstruksiyon + Cift kat levha
Bilesik halde metal ¢ift dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha

Ahsap konstruksiyonlu
bolme duvar

Ahsap latalarla bu latalara baglanan

alci veya gimento esasli yapi levhalari

ile imal edilen, bélme duvar gesididir.
Ahsap latalarla olusturulan bélme duvar
sisteminin yUksekliginin belirlenmesinde

+ Tek dikmeli konstruksiyon + Tek kat levha
Tek dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha
Tek dikmeli konstriiksiyon + Ug kat levha

+ Cift dikmeli konstruksiyon + Cift kat levha

de iki uygulama alanina ayrilmis olan
DIN 4103-1 standardi dikkate alinir.

Ahsap konstruksiyonlu bélme duvar
sistemleri, mekan sinirlayici, tasiyici
olmayan duvarlarin yapiminda tercih
edilmektedir. Duvar tipine uygun olarak
tercih edilmesi gerekli bélme duvar
sistemleri asagidaki gibidir.

; LUms






TEK KAT

Tek dikmeli konstriksiyon ve tek kat levha
ile yapiimis boélme duvar detayi

CIFT KAT

Tek dikmeli konstriksiyon ve gift kat levha
ile yapilmis bélme duvar detayi
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Uc KAT

Tek dikmeli konstriksiyon ve tg kat levha
ile yapiimis boélme duvar detayi

CIFT DIKME

Cift dikmeli konstriksiyon ve tek kat levha
ile yapilmis bélme duvar detayi

Uums
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Sarf edilecek malzeme miktari icin yan
sayfada yer alan malzeme analizinden
faydalanilabilir. UMS, bélme duvar
uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken
sinir de@erleri yan sayfadaki tabloda
belirtmistir.




Bo6lme Duvar Sinir Degerler Tablosu

Tanim

SinirDegeri
en fazla 600 mm olmalidir.

Duvar C Profil Aralidi:
Algi Levha Vida Araligi:

en fazla 300 mm olmalidir.

Duvar U Profil Baglangi¢ Ve Bitis Baglantilarinin Duvarlara Uzakhig::

en fazla 50 mm olmalidir.
Duvar U Profil Dibel Araligi:

en fazla 600 mm olmalidir.

Tek kat, cift kat ve Uc kath alci levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Bolme Duvar Sistem Analiz Tablosu

Tek Dikmeli - Tek Kath Kaplama Tek Dikmeli - Cift Kath Kaplama

o Tek Dikmeli - U¢ Katli Kaplama
Malzeme Cinsi

Tek C CiftC Tek C ciftC Tek C CiftC
Algi Levha: 2,00 m? 4,00 m? 6,00 m?
Duvar C Profil: 2,00 m? 3,60 m? 2,00 m? 3,60 m? 2,00 m? 3,60 m?
Duvar U Profil: 2,00 m?
Delikli Kdse Profili: Tavan Yuksekligi x Kdse Sayisi
Derz Band: 2,80m
Derz Algisi: 0,80 kg
Borazan Vida (25 mm): 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet
Borazan Vida (35 mm): - - 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet
Borazan Vida (45 mm): - - - - 30 adet 30 adet
Duber, Pul, Vida: 2,20
Yalitim Malzemesi: 2,00 m?

*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.

Uums
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SiISTEM ELEMANLARI

Duvar U Profili

Boélme duvar yapiminda kurulan metal
konstriksiyonda Duvar C profillerin
kilavuza alinmasi ve bir cerceve
olusturulmasi icin ihtiyac duyulan tasiyici
6zelligi olmayan duvar profilidir.

Duvar C Profili

Dikeyde kullanilarak bélme duvar
iskeletini olusturan ve tasiyici nitelige
sahip profil tipidir. 8000 mm’ye kadar
Uretilebilir.

Duvar UA Profili

Guclendirilmis kapi ve pencere kasalari
yapmak icin kullanilan profil tipidir.
8000 mm’ye kadar uretilebilir.

UA Konsol

Guclendirilmis kapi ve pencere kasalari
yapmak icin kullanilan UA profilleri, tavan
ve zemine sabitlemek i¢in kullanilan konsol
cesididir.
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Celik Dubel

UA Konsollarin zemine ve tavana montaiji
sirasinda kullanilan baglanti parcalaridir.

Dubel-Vida

Duvar U profillerinin zemine ve tavana
montajinda kullanilan dubel vida setidir.

Borazan Vida

Algi levhalarin, Duvar U ve Duvar C
profillere montajinda kullanilan vida
cesididir.



Ses izolasyon Bandi

Yapidan kaynakli titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina Duvar U
profillerinin duvara temas eden
yUzeylerine yapistirilan yalitim bandidir.

Alci Levha

Ortasi alci ve her iki ylizi karton kaph cok
amacl yapi levhalardir. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve
yangina dayanikl olmak Uzere 4 farkli

alci levha cesidi bulunmaktadir. Hava
gecirgenliginin yiksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru
yalitim malzemesiyle kullaniminda ise ses
ve isI yalitimi saglamada 6nemli bir katki
saglar.

LUms

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimt, ses yalitimi ve yangina
dayanimi artirmak icin kullanilan farkl
yogunluk ve kalinliklardaki mineral
yUnlerdir.

Derz Bandi

Alci levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan catlama
olusmasini engellemek icin kullanilan file
cesididir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, cirpi ipi, su terazisi vb. yardimci

| ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
4 uygulanacak Duvar U profillerin yeri
% belirlenir.

L Adim 2

—— Duvar U profiller, tavana ve zemine gelen
Y tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
¥, ! uygun dubel cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
tavana ve zemine sabitlenir.

e

Adim 3

Dikeyde kullanilacak Duvar C profilleri
tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.

- LUmSs
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Adim 4

Bdélme duvar cercevesini olusturacak
Duvar C profillerin duvar ile temas eden
kisimlarina ses yalitim bandi yapistirilarak
kenarlardaki Duvar C profilleri uygulamaya
hazir hale getirilir. Duvara temas eden
tarafa yalitim banth ytzeyler gelecek
sekilde ses yalitim bandi yapistiriimis
Duvar C profilleri Duvar U profiller icine
cevrilerek yerlestirilir ve bélme duvar
cercevesi olusturulur.

Adim 5

Bo6lUm sonunda yer alan yukseklik
hesaplama tablolarindan faydalanilarak
Duvar C profil ebatlari, kalinhklari, aks
araliklari ve algi levha kaplama sayisi
belirlenir. Levhanin uygulama istikametine
bakacak sekilde profil agizlar ayni yéne
cevrilmis Duvar C profilleri, belirlenen aks
araliklarina gore Duvar U profilleri arasina
cevrilerek yerlestirilir. (Islak hacim tek

kat alci levha uygulamalarinda seramik,
mermer vb. kaplamalar icin Duvar C profil
aks araliklari 400 mm'yi gegcmemelidir.)

Adim é6

Cift Duvar C profili kullanilmasi durumunda
sirt sirta gelen Duvar C profilleri
metal-metal vidasi ile en fazla 750 mm
araliklarla birbirine vidalanmalidir.
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Adim 7

Tamamlanan konstriksiyon sonrasi algi
levhalarin montaiji tek taraftan sasirtmal
olarak yapilir.

Adim 8

Tek tarafi kapli konstriksiyon icine
projesine uygun olarak tesisat boru
ve kablolari profil Gzerindeki delikler
kullanilarak gegirilir, varsa yalitim
malzemeleri Duvar C profiller arasina
sikistirilarak yerlestirilir.

Adim 9

Alci levhalar, kisa kenarlari zemine

ve tavana gelecek sekilde, borazan

vidalar yardimiyla yan tarafta yer alan
tablolardan faydalanilarak Duvar C
profillere monte edilir. Montaj 6ncesi

alci levhalar, nem olusumunu énlemek

ve tavan temasini kesmek icin, tavan
yuksekliginden 10-15 mm kisa kesilmelidir.
*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans

alinarak yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve icerigi farklilik gosterebilir.




Min. 10 mm‘

Adim 10

Alci levhalarin ylzey kaplamalarinin
yirtiimamasina 6zen gosterilmelidir.
Birlesim noktalari bosluksuz olarak Duvar
C profil kanatlarini ortalamali, vidalama
yapilirken levha kenarlarindan en az 10
mm pay birakiimalidir.

Alci Levha Katina Gore Vida Dusey Araliklari

Vida Dusey Araliklari (mm)

Alci Levha . R
Birinci Kat Ikinci Kat Uciincii Kat

Tek Kat uygulamalarda <300 - S

Cift Kat uygulamalarda <750 <300 -

Ug Kat uygulamalarda <750 <500 <300

Alci Levha Katina Gore Vida Boylari

Algi Levha Kalinliklari (mm)

Vida Dusey Araliklari (mm)

Birinci Kat ikinci Kat Uclincii Kat
12,5 25 - -
15 25 - -
18-20 25 - -
2x12,5 25 35 -
15+12,5 25 45 -
2x15 25 45 -
18+15 25 45 -
3x12,5 25 35 55

Uums ;
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Adim 11

Vidalarin boyu, al¢i levhanin profile temas
eden yUzunu en az 10 mm gececek
sekilde olmalidir. Vida tercihi yaparken
0,70 mm profil kalinligina kadar sivri uglu
vida, 0,70-2,25 mm profil kalinhgina kadar
matkap uclu vida dikkate alinmalidir.

Adim 12

Vida havsa baslari, levha kaplama kalinhgi
kadar yuzeye gémulmus olmalidir. Hata
sonucu daha derine vidalama yapilmasi
durumunda ilgili vidalar ¢ikartilarak vida
deligine 50-60 mm mesafeyle tarife
uygun sekilde vidalanmalidir.

Adim 13

Alci levhalarin yataydaki birlesim
noktalari sasirtilmalidir. Tek kat algi

levha uygulamalarinda bir ytzdeki derz
araliklari en az 400 mm sasirtilmali, iki

kat uygulamalarda yatay derzler diiseyde
250 mm, dusey derzler Duvar C profil aks
araligi kadar sasirtilmalidir. Karsilikh gelen
yuzlerdeki derzlerin sasirtiimasi adina bir
ylUzey tam levha ile basliyorsa diger ylzey
yarim levha ile uygulanmalidir.




Adim 14

Levha montaji tamamlandiktan sonra
birlesim yerleri derz bandi ile kaplanir.

Adim 15

Alci levha ylzeyi Gzerinde ¢ikinti yapan
vida baslari kontrol edilerek, yuzey ile
hem yuz olacak sekilde tornavida ile sikilir
ve tum vida baslari, derz bosluklari derz
dolgu alcisiyla kapatilir.

Adim 16

Derz dolgu alcisinin kurumasi beklenir.
Kuruduktan sonra zimpara ile ylzey
hemyuz hale getirilir. Yizey tozdan
arindinldiktan sonra bir kat astar iki kat
boya uygulanarak ¢alisma sona erdirilir.

Uygulama animasyonuna
ulagsmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.




Tek Dikme Duvar C 50 Profili ve Tek Kat Al¢i Levha ile Maksimum Yukseklik
Hesaplama Tablosu

Maksimum Duvar Yuksekligi (m)

Boyutlar Malzeme Kalinhg N . Algi Levha Boélme Duvar
(mm) (mm) Aks Araligi (600 mm) Aks Araligi (400 mm) Kalinhigr (mm) Kalinligi (mm)
TEKC CiFTC TEKC GIFTC
0.40 2,81 3,09 316 348
0.45 2,95 3,25 3,32 3,68
0.50 3,09 342 3,49 3.88
35/49/35
0.60 3,38 3,78 3.83 4,33
0,70 3,68 415 an 4,55
0,80 3,99 4,36 419 4,67
0.40 2,88 317 3,22 3,566
0.45 3,00 3,33 3,37 3,75
0.50 314 3,49 3,63 394
42/49/42 12,50+12,50 75
0.60 3,40 3,82 3,84 4,35
0,70 3,69 417 415 4,61
0.80 3,97 4,42 4,23 4,75
0,40 292 3,23 3.26 3,62
0.45 3,04 3,37 3.40 3,79
0,50 316 3,563 3,65 3,98
47/49/47
0,60 3.42 3,84 3,85 4,37
0,70 3.68 418 417 4,66
0.80 3.96 4,45 4,27 4,79

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak IBC2021 ve AISI S220-20 standartlarina gére hesaplanmigtir.

Malzeme akma dayanimi en az 230 N/mm2, al¢i levha yogunlugu 650kg/m?, sehim siniri ise L/240 kabul edilmistir. Hesaplarda levha ile profilin beraber
calisacagi kabul edildiginden levhalar profilin tim yUksekligi boyunca surekli olmalidir. Farkli malzeme kalitesi, levhasiz, tek taraf levhali veya ¢cok katmanl
levhali durumlar icgin [itfen UMS ile irtibata geginiz.
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Tek Dikme Duvar C 75 Profili ve Tek Kat Alci Levha ile Maksimum Yukseklik
Hesaplama Tablosu

Maksimum Duvar Yuksekligi (m)

Boyutlar Malzeme Kalinhg N . Al¢i Levha Bdlme Duvar
(mm) (mm) Aks Araligi (600 mm) Aks Araligi (400 mm) Kalinhigr (mm) Kalinhigi (mm)
TEKC CiFTC TEKC GIFTC
0.40 3,42 3,62 3,83 4,08
0.45 3,57 3,79 4,00 4,29
0.50 37 3,96 417 4,50
35/74/35
0.60 4,08 4,39 4,60 5,03
0,70 4,42 4,81 5,01 5,55
0,80 4,77 5,26 5,44 611
0.40 3,56 379 3.96 4,25
0.45 3,69 3,95 412 4,45
0.50 3,83 a1 4,28 4,66
42/74/42 12,50+12,50 100
0.60 417 4,52 4,68 515
0,70 4,48 491 5,06 5,64
0,80 4,81 533 546 6,16
0,40 3.64 3.89 4,04 4,36
0,45 3,77 4,05 4,20 4,55
0,50 3.90 4,21 4,35 4,75
47/74/47
0.60 4,22 4,59 4,73 522
0,70 4,52 4,97 5,09 5,69
0.80 4,83 5,37 547 6,19

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak IBC2021 ve AISI S220-20 standartlarina gére hesaplanmigtir.

Malzeme akma dayanimi en az 230 N/mm2, al¢i levha yogunlugu 650kg/m?, sehim siniri ise L/240 kabul edilmistir. Hesaplarda levha ile profilin beraber
calisacagi kabul edildiginden levhalar profilin tim yUksekligi boyunca surekli olmalidir. Farkli malzeme kalitesi, levhasiz, tek taraf levhali veya ¢cok katmanlh
levhali durumlar icgin [itfen UMS ile irtibata geginiz.
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Tek Dikme Duvar C 100 Profili ve Tek Kat Alci Levha ile Maksimum Yukseklik
Hesaplama Tablosu

Maksimum Duvar Yuksekligi (m)

Boyutlar Malzeme Kalinhg N . Alci Levha Bo6lme Duvar
(mm) (mm) Aks Araligi (600 mm) Aks Araligi (400 mm) Kalinhg1 (mm) Kalinhg1 (mm)
TEKC CiFTC TEKC CiFTC
0.40 3,89 4,04 4,34 4,55
0.45 4,05 4,22 4,52 4,77
0,50 4,20 4,40 4,71 5,00
35/99/35
0.60 4,52 4,79 510 5,48
0,70 4,87 5,22 5,53 6,03
0.80 5,31 574 6,06 6,68
0,40 410 4,28 4,56 4,81
0.45 4,25 4,46 4,73 5,02
0,50 4,40 4,64 491 5,24
42/99/42 12,50+12,50 125
0.60 4,69 5,00 5,27 570
0,70 5,00 5,40 5,65 6.21
0.80 543 590 616 6,83
0,40 4,22 4,43 4,69 497
0.45 4,37 4,60 4,86 518
0,50 4,51 4,78 5,02 5,39
47/99/47
0,60 4,79 513 5,37 584
0,70 5,09 5,51 573 6,32
0.80 5,50 6,00 6,22 691

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak IBC2021 ve AISI S220-20 standartlarina goére hesaplanmistir.

Malzeme akma dayanimi en az 230 N/mm2, al¢i levha yogunlugu 650kg/m?, sehim siniri ise L/240 kabul edilmistir. Hesaplarda levha ile profilin beraber
calisacagi kabul edildiginden levhalar profilin tim yUksekli§i boyunca surekli olmalidir. Farkli malzeme kalitesi, levhasiz, tek taraf levhali veya ¢cok katmanl
levhali durumlar icin latfen UMS ile irtibata geginiz.
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Tek Dikme Duvar C 125 Profili ve Tek Kat Alci Levha ile Maksimum Yukseklik
Hesaplama Tablosu

Maksimum Duvar Yuksekligi (m)

Boyutlar Malzeme Kalinhgr N N Alci Levha Bo6lme Duvar
(mm) (mm) Aks Araligi (600 mm) Aks Araligi (400 mm) Kalinhgi (mm) Kalinhg1 (mm)
TEK C CiFTC TEKC GiFTC
0,40 4,75 494 5,27 5,54
0,45 4,91 512 5,45 5,76
0,50 5,06 5,31 5,63 5,99
49/124/49 12,50+12,50 150
0.60 5,36 5,68 599 6,46
0,70 5,67 6,07 6,37 6,95
0.80 599 6,49 6,78 748

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak IBC2021 ve AISI S220-20 standartlarina goére hesaplanmistir.

Malzeme akma dayanimi en az 230 N/mm2, al¢i levha yogunlugu 650kg/m?, sehim siniri ise L/240 kabul edilmistir. Hesaplarda levha ile profilin beraber
calisacagi kabul edildiginden levhalar profilin tim yUksekli§i boyunca surekli olmalidir. Farkli malzeme kalitesi, levhasiz, tek taraf levhali veya cok katmanl
levhali durumlar igin latfen UMS ile irtibata geginiz.

Tek Dikme Duvar C 150 Profili ve Tek Kat Alci Levha ile Maksimum Yukseklik
Hesaplama Tablosu

Maksimum Duvar Yuksekligi (m)

Boyutlar Malzeme Kalinhgi N N Alci Levha Bolme Duvar
(mm) (mm) Aks Araligi (600 mm) Aks Araligi (400 mm) Kalinhigr (mm) Kalinligr (mm)
TEKC CiFTC TEKC CiFTC
0,40 515 531 571 596
0,45 5,31 5,51 5,90 6,20
0,50 5,47 570 6,09 6,44
49/149/49 12,50+12,50 175
0,60 579 6,10 6,48 6,92
0.70 612 6,50 6,88 743
0.80 6,46 6,93 7.30 797

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak IBC2021 ve AISI S220-20 standartlarina gére hesaplanmistir.

Malzeme akma dayanimi en az 230 N/mm2, al¢i levha yogunlugu 650kg/m?, sehim siniri ise L/240 kabul edilmistir. Hesaplarda levha ile profilin beraber
calisacagi kabul edildiginden levhalar profilin tim yUksekligi boyunca surekli olmalidir. Farkli malzeme kalitesi, levhasiz, tek taraf levhali veya ¢cok katmanl
levhali durumlar icin [Gtfen UMS ile irtibata geginiz.
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Duvar U ve Duvar C Profilleriyle Kapi ve Pencere Kasasi Yapimi

Adim 1

Kapi ve pencere kasasinin montaji

icin Duvar U ve Duvar C profilleric ice
gegcirilerek birbirine yanak yuzeylerinden
vidalanir. Kutu profil formuna getirilerek
kapi ve pencere icin tasiyici profil 6zelligi
kazandirilan Duvar U - Duvar C profiller,
taban ve tavan Duvar U profillerin

icine yerlestirilerek, borazan vida veya
kenetleme makasi yardimiyla baglanir.

Adim 2

Pencere veya kapi kasasinin oturacagi
yatay dizlemler i¢in Duvar U profiller,

her iki kenardan en az 200 mm mesafe
birakilarak yanaklarda kesikler olusturup
90° bukular. Bukulen parcalar kenarlarda
kutu profil haline getirilmis olan dikmelere
metal-metal vidasiyla teraziye alinip
vidalanir ve lento montaji yapilr.
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Adim 3

Kapi ve pencere boslugu icin lento
Ustlinde ve altinda kalan yerlere Duvar U -
Duvar C kutu profilinden en az 150 mm
bosluk birakilarak uygun élcudeki Duvar C
profilleri yerlestirilir. Yerlestirilen Duvar C
profillerinin aks araliklari 400 mm’yi
gecmemelidir.

Adim 4

Algi levhalarin kasa kenarlarindaki lento
ve Duvar U - Duvar C kutu profillere denk
gelmeyecek sekilde yerlestiriimesine

ve birlesim yerlerinin sasirtilarak monte
edilmesine dikkat edilmelidir.
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Duvar U ve Duvar C Profilleriyle Kapi ve Pencere Kasasi Yapimi

Adim 1

Kapi ve pencere kasasinin montaji icin
UMS tarafindan 6zel olarak Uretilen 2 mm
kalinliktaki UA profilleri, taban ve tavan
Duvar U profillerin icine yerlestirilerek, UA
profiller icin 6zel imal edilmis konsollara
somun, civata, dubel ve vida ile monte
edilir. Duvar UA profilleri konsollara
somun-civata ile kolay baglanabilmesi
icin slot deliklerine sahiptir. Duvar UA

50 profilleri tek sira, Duvar UA 75 ve 100
profilleri ¢ift sira slot deliklerine sahiptir.

Adim 2

Pencere veya kapi kasasinin oturacagi
& yatay dizlemler i¢in Duvar U profiller,
her iki kenardan en az 200 mm mesafe
birakilarak yanaklarda kesikler olusturup
| 90° bikalur. Bukalen parcalar kenarlarda
[ tasiyici gorev goren sirt sirta karsilikli
dizilmis Duvar UA profiller Gzerine
metal-metal vidasiyla teraziye alinip
vidalanir ve lento montaji yapilir.
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Adim 3

Kapi ve pencere boslugu icin lento
Ustlinde ve altinda kalan yerlere Duvar
UA profilinden en az 150 mm bosluk
birakilarak uygun élctdeki Duvar C
profilleri yerlestirilir. Yerlestirilen Duvar C
profillerinin aks araliklari 400 mm'’i
gecmemelidir.

Adim 4

Algi levhalarin kasa kenarlarindaki lento ve
Duvar UA profillere denk gelmeyecek
sekilde yerlestiriimesine ve birlesim
yerlerinin sasirtilarak monte edilmesine
dikkat edilmelidir.

Uygulama animasyonuna
ulagsmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.
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GiYDIRME DUVAR
SISTEMLERI

Duvar ylzeyini teraziye almak, dlizlemsel
bir ylzey olusturmak ve/veya estetik bir
g6ranim kazandirmak icin Tavan C,
Tavan U ve agraf kullanilarak yapilan
giydirme duvar sistemidir.

Uums










GiYDIRME DUVAR
SISTEMLERI

Cesitleri:

Mevcut Duvara Bagiml
Giydirme Duvar Sistemi

Yapida mevcut olan tugla, bims, gazbeton,

ahsap, beton, betonarme vb. gibi

duvarlarin tGzerine tasiyici metal profillerin

montajinin yapilmasi ve bu profillerin
Uzerine al¢i levhalarin uygulanmasi ile
olusturulan giydirme duvar sistemidir.

Mevcut Duvardan
Bagimsiz Giydirme
Duvar Sistemi

Yapidaki mevcut duvardan bagimsiz olarak
tasiyici metal profillerle olusturulan iskelet

Uzerine al¢i levhalarin uygulanmasi ile
olusturulan giydirme duvar sistemidir.

Ozellikleri:

Esnekligi sayesinde dinamik etkilere
karsi dayanikhdir,

Duzlemsel bir ylzey olusturulmasini,
duvarin terazide ve duz olmasini
saglar,

Uygun tipteki levha ve yalitim
malzemesi bilesenleri kullanilmasi
durumunda yuksek ses yalitimi ve isi
yalitimi sadlar,

Hizl ve kolay montaj-demontaj imkani
sunmasindan dolayl zamandan ve
iscilikten tasarruf saglar,

Sistem kesitlerinin dar olmasindan
dolayi yer kaybina yol agmaz,
Tesisatlarin gizlenmesi icin imkan
saglar,

Bakteri Gretmez,

Ekonomiktir,

Estetiktir,

Yangina dayanim aranan noktalarda
uygun levha tipiyle kullanimi
mUmkandar,

LUms

Kullanim Alanlari:

is ve aligveris merkezleri

Hastaneler

Sanayi yapllar

Ses ve is1 yalitimi gerektiren mekanlar
Konutlar

Ofis ve yonetim binalari

Onarim ve yenileme yapilan binalar
Oteller

Gosteri merkezleri (Tiyatro ve sinema
salonlari, konservatuarlar vb.)

Kayit sttdyolari
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SISTEM ELEMANLARI

Tavan C Profili

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar
yapiminda dikeyde kullanilarak giydirme
duvar iskeletini olusturan ve tasiyici
nitelige sahip profil tipidir. 8000 mm'ye
kadar uretilebilmektedir.

Tavan U Profili

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar
yapiminda kurulan metal konstriksiyonda
Tavan C profillerin kilavuza alinmasi ve bir
cerceve olusturulmasi icin ihtiya¢ duyulan
tasiyici 6zelligi olmayan tavan profilidir.

Duvar C Profili

Mevcut duvardan bagimsiz giydirme duvar
yapiminda dikeyde kullanilarak giydirme
duvar iskeletini olusturan ve tasiyici
nitelige sahip profil tipidir. 8000 mm'ye
kadar Uretilebilmektedir.

Duvar U Profili

Mevcut duvardan bagimsiz giydirme duvar
yapiminda kurulan metal konstriksiyonda

Duvar C profillerin kilavuza alinmasi ve bir

cerceve olusturulmasiicin ihtiya¢ duyulan
taslyici 6zelligi olmayan tavan profilidir.

86

LUms

Agraf

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar
yapiminda, Tavan C profillerin duvara
montaji ve duvardaki sakal kagikhiginin
ayarlanmasi icin kullanilan baglanti
parcasidir.

Ses izolasyon Bandi

Yapidan kaynakl titresimlericin ses
izolasyonu saglamak adina duvar ile
Duvar U Profili veya Tavan U Profili

arasinda kullanilan yalitim bandidir.

Dubel-Vida

Agrafiarin duvara montajinda veya
Tavan U ile Duvar U profillerin zemin ve
tavana baglantilarinda kullanilan dubel
vida setidir.

Borazan Vida

Alci levhalarin, Tavan C veya Duvar C
profillere montajinda kullanilan vida
cesididir.



Alci Levha

Ortasi alci ve her iki ytzU karton kaph cok
amacli yapi levhalardir. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve
yangina dayanikl olmak Gzere 4 farkli

alci levha gesidi bulunmaktadir. Hava
gecirgenliginin yiksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru
yalitim malzemesiyle kullaniminda ise ses
ve Is1 yalitimi saglamada 6nemli bir katki
saglar.

Derz Bandi

Alci levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan ¢atlama
olusmasini engellemek icin kullanilan file
cesididir.

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses yalitimi ve yangina
dayanimi artirmak igin kullanilan farkh
yogunluk ve kalinliklardaki mineral
yunlerdir.

LUms
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UYGULAMA
TiPLERI

Mevcut Duvara
Bagimli Giydirme
Duvar Uygulamasi

88

Agraf, Tavan U, Tavan C Profilleri ve

bu profiller Gzerine monte edilen algi
levhalardan olusan giydirme duvar
sistemidir. Agrafiar, tasiyiciligi ve sakul
kacikhgini ayarlamak, Tavan U profilleri,
cerceve olusturmak, Tavan C profilleri
ise alci levha baglantilarini saglamak ve
dusey mesnet noktalari olusturmak icin
kullaniimaktadir.
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UMS, mevcut duvara bagimh giydirme duvar uygulamasi i¢in dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

Mevcut Duvara Bagimli Giydirme Duvar Sinir Degerleri

Tanim

Sinir Degeri
yatayda en fazla 600 mm olmalidir / diseyde en fazla 1500 mm olmalidir

Agraf Agirhg

Tavan C Profil Aralig::
Algi Levha Vida Aralidi

Tavan U Profil Baﬁlanglg Ve Bitis Dubel Baglantilarinin en fazla 50 mm olmaidir
Duvarlara Uzakhgr:

Tavan U Profil DUbel Arahg:

en fazla 600 mm olmalidir

en fazla 300 mm olmalidir

en fazla 600 mm olmalidir

Tek kat ve cift katli al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Mevcut Duvara Bagimli Giydirme Duvar Sistem Analizi

Malzeme Cinsi Tek Kath Algi Levha (Aks Araligi mm) Cift Katli Al¢i Levha (Aks Araligi mm)
Algi Levha: 600 400 600 400
Duvar U Profil: 7.56 mm

Duvar C Profil: 1890 m 27,00 m 1890 m 27,00 m
Ses Yalitim Bandi: 1,70 m

Dubel, Vida: 23 adet

Agraf: 15 adet

Agraf Vidasi: 30 adet

Borazan Vida 25: 117 adet 153 adet 81adet 99 adet
Borazan Vida 28: - - 117 adet 153 adet
Derz Bandt: 14,40 m

Delikli Kése Profili: (kat yUksekligi) x (kdse sayisi)'na gore degisir.

2,50 m yUkseklikte 9 m? giydirme duvar icin %5 fire hesaba katiimistir. Miktarlar proje detaylarina gore farklilik gésterebilir.
*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Adim 1

Lazer, cirpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
uygulanacak Tavan U profillerin yeri
belirlenir.

Adim 2

Tavan U profiller, tavana ve zemine gelen
tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
uygun dubel gesidiyle her iki ugtan 50 mm
mesafeden baslayarak 600 mm araliklarla
tavana ve zemine sabitlenir.

Adim 3

Dikeyde kullanilacak Tavan C profilleri
tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.
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Adim 4

Tavan C profillerin baglantisi icin gerekli
olan agraflar, yatayda en fazla 600 mm,
diseyde ise en fazla 1500 mm araliklarla
duvar ylzeyine dibel-vida kullanilarak
monte edilir.

Adim5

Tavan C profilleri agraf i¢lerine teraziye
alinarak ve zemindeki Tavan U profil icine
yerlestirilerek metal-metal vidalariyla
sabitlenir. Tavanda Tavan U kullaniimasi
mUmkUn olmayan durumlarda son

agraf tavandan en fazla 50 mm mesafe
birakilarak monte edilmelidir.

Adim é6

Tavan C profillerin agraflara
vidalanmasinin ardindan tasan kanatlar
yanlara kivrilir veya uygun makasla
kesilerek alinir.




Adim 7

Tavan C profillerin montaji tamamlandiktan
sonra projesinde varsa yalitim malzemeleri
montaji ve tesisat uygulamasi yapilir.

*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve icerigi farklilik gosterebilir.

Adim 8

Alci levhalar projesine uygun sekilde ve
tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.
Kesilen al¢i levhalar sasirtmali olarak,
zeminden 10 mm pay birakilip Tavan C
profillere, uygun vida ve vida araliklariyla
monte edilir.

Adim @

Levha derzleri, projesine uygun kalinlik
ve genislikteki derz bantlari kullanilarak
kapatilir. Kapatilan derzler ve vida
baslari, uygun derz dolgu harciyla
doldurulur, kuruma isleminin ardindan
zimparalanarak levha ile hemyUz hale
getirilir.

Uums -
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Adim 10

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yizey
zimparalanir.

Adim 11

Astar ve boya uygulamasi yapilarak
uygulama tamamlanir.
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UYGULAMA
TiPLERI

Mevcut Duvardan
Bagimsiz Giydirme
Duvar Uygulamasi

96

Duvar U ve Duvar C Profilleri ve bu profiller
Uzerine monte edilen alci levhalardan
olusan mevcut duvardan bagimsiz
giydirme duvar sistemidir. Duvar U profili
cerceve olusturmak ve kilavuz saglamak
amaciyla, Duvar C profilleri ise al¢i levha
baglantilarini saglamak ve diisey mesnet
noktalari olusturmak icin kullaniimaktadir.

LUms






UMS, mevcut duvardan bagimsiz giydirme duvar uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda
belirtmistir.

Mevcut Duvardan Bagimsiz Giydirme Duvar Sinir Degerleri
Tanim

Duvar C Profil:

Alci Levha Vida Araligi:

Duvar U Profil Dubel Aralidi:

Sinir Degeri

en fazla 600 mm olmalidir

en fazla 300 mm olmalidir

en fazla 600 mm olmalidir

Duvar U Profil Baslangi¢ ve Bitis Dibel Baglantilarinin Duvarlara Uzaklidi: en fazla 50 mm olmalidir

Tek kat ve cift katli al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

Mevcut Duvardan Bagimsiz Giydirme Duvar Sistem Analizi

Malzeme Cinsi Tek Kath Alci Levha (Aks Araligi mm) Cift Kath Algi Levha (Aks Araligi mm)
Algi Levha: 600 400 600 400
Duvar U Profil: 7,56 mm

Duvar C Profil: 1890 m 27,00 m 1890 m 27,00 m
Ses Yalitim Band:: 1,70 m

Dabel, Vida: 23 adet

Borazan Vida 25: 117 adet 153 adet 81adet 99 adet
Borazan Vida 28: - - 117 adet 153 adet
Derz Bandr: 14,40 m

Delikli Kose Profili: (kat yuksekligi) x (kose sayisi)'na gore degisir.

2,50 m ylkseklikte 9 m? giydirme duvar igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detaylarina gore farklilik gésterebilir.
*Sarfiyatlar proje detayina gére farkllik gosterebilir.

: LUms



Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

-
- L i e i - I Lazer, cirpi ipi, su terazisi vb. yardimci
w e '8 ol 7 | ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
AL { uygulanacak Duvar U profillerin yeri
JN = | belirlenir.
= & 1. b - . 4 " I
I 5 2 F R i
A e B A -
} { vl * 1= |I
i- l = i i ¥
1 - 4 I
: 4 .
e >t |

Adim 2

Duvar U profiller, tavana ve zemine gelen
tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
uygun dubel cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
tavana ve zemine sabitlenir.

Adim 3

Dikeyde kullanilacak Duvar C profilleri
tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.

Uums
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Adim 4

ilk Duvar C profili diibel ve vida yardimiyla
baslangic yapilacak duvar ytzeyine
sabitlenir.

Adim 5

Diger duvar C profilleri al¢i levha uygulama
yoénune gore yatayda en fazla 600 mm,
araliklarla teraziye alinarak Duvar U
profiller arasina gevrilerek yerlestirilir.

Adim é6

Duvar C profillerin montaji tamamlandiktan
sonra projesinde varsa yalitim malzemeleri
montaji ve tesisat uygulamasi Duvar C
profiller arasinda yapilir.

*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve igerigi farklilik gosterebilir.

GLUMS



Adim 7

Alci levhalar projesine uygun sekilde ve
tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.

Adim 8

Kesilen algi levhalar sasirtmali olarak,
zeminden 10 mm pay birakilip Duvar C
profillere, uygun vida ve vida araliklariyla
monte edilir.

Adim 9

Levha derzleri, projesine uygun kalinlik
ve genislikteki derz bantlari kullanilarak
kapatilir. Kapatilan derzler ve vida
baslari, uygun derz dolgu harciyla
doldurulur, kuruma isleminin ardindan
zimparalanarak levha ile hemyUz hale
getirilir.

Uums




Adim 10

Saten alc¢i uygulamasi yapilir, yizey
zimparalanir.

Adim 11

Astar ve boya uygulamasi yapilarak
uygulama tamamlanir.

GLUMS
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DIS CEPHE
SiISTEMLERI

Yapi disinda bir kabuk olusturarak dis
etkilere karsi korumayi, giclendirmeyi,
estetik bir gérinim kazandirmayi, bina
Omrinu uzatmayi, 1si ve ses yalitimi
saglayarak enerji tasarrufunu ve yasam
konforunu artirmayi hedefleyen sistemler
batunudar.

Uums










DIS CEPHE _
SISTEMLERI

Cesitleri:

CT Profil ile yapilan dis
cephe sistemi

Alci esasli yapi levhalariyla kaplanan cephe
imalatlari icin tercih edilen dis cephe
sistemidir.

M profilile yapilan dis
cephe sistemi

Cimento esasli yapi levhalariyla kaplanan
cephe imalatlari icin tercih edilen dig
cephe sistemleridir.

Ozellikleri:

Yapiyi dis etkilere karsi korur,
Duzlemsel bir ylzey olusturulmasini,
duvarin terazide ve duz olmasini
saglar,

Uygun tipteki levha ve yalitim
malzemesi bilesenleri kullaniimasi
durumunda yUksek ses yalitimi ve isi
yahtimi saglar,

Hizli ve kolay montaj-demontaj imkani
sunmasindan dolayi zamandan ve
iscilikten tasarruf saglar,

Uygun levha kullanimi ile yapinin
yangina karsi dayanimini saglar,
Bakteri Gretmez,

Ekonomiktir,

Estetiktir,

LUms

Kullanim Alanlari:

. is ve aligveris merkezleri
Hastaneler
Okullar
«  Ismerkezleri
Kamu binalari
Konutlar
. Gokdelenler
Kultbeler
Bahce duvarlari
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SISTEM ELEMANLARI

CT Profil

L braketlere baglanarak dikeyde algi
levhalara tasiyici bir ytizey olusturan
galvaniz kaplh cephe profilidir.

M Profil

Kutu veya J profillere baglanarak dikeyde
cimentolu levhalara tasiyici bir ylzey
olusturan galvaniz kaph cephe profilidir.

J Profil

L braketlere baglanarak yatayda M
profillere tasiyici bir ylzey olusturan
galvaniz kapl cephe profilidir.

L Braket

Yapiya dibel ve vida ile baglanarak
sistemin geriye kalan tasiyici 6zellikteki
profillerine mesnet olusturan galvaniz
kapli L seklindeki tasiyici brakettir.

108
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Trapez Vida

M profil ve L braket baglantilarini veya
CT profil ile L braket baglantilarini
saglamak amaciyla kullanilan vida
cesididir.

Borazan Vida

Algi veya ¢cimento esasli levhalarin,

CT veya M profillere montajinda kullanilan
vida cesididir.

Celik Dubel

L braketlerin betonarme duvara montaji
sirasinda kullanilan dubel cesididir.

Agir Yuk Dubeli

L braketlerin tugla, bims, gaz beton vb.
donati gesitleriyle olusturulmus duvara
montaiji sirasinda kullanilan dibel ¢esididir.
yazalim.



Alci Levha

Ortasi alci ve her iki yUzU karton kapli cok
amacli yapi levhalardir. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve
yangina dayanikh olmak Uzere 4 farkl

alci levha gesidi bulunmaktadir. Hava
gecirgenliginin ylksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru
yalitim malzemesiyle kullaniminda ise ses
ve Isi yalitimi saglamada 6nemli bir katki
saglar.

Cimento Levha

Cimento esasli, boyanabilir veya kendinden
boyall cok amacli yapi levhalaridir. Hava
gecirgenliginin yiksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru
yalitim malzemesiyle kullaniminda ise ses
ve Isl yalitimi saglamada 6nemli bir katki
saglar.

LUms

Yalitim Malzemesi

Isi yahtimi, ses yalitimive yangina
dayanimi artirmak icin kullanilan farkh
yogunluk ve kalinliklardaki mineral
yunlerdir.
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UYGULAMA
TiPLERI

CT Profil ile
Yapilan Dis Cephe
Uygulamasi

110

L braket, CT Profil ve bu profiller Gizerine
monte edilen dis cepheye uygun alci
levhalardan olusan dis cephe sistemidir.

LUms






UMS, CT profil ile yapilan dis cephe uygulamasi i¢in dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

CT Profil ile Yapiimis Dis Cephe Sistem Sinir Degerleri

Tanim

L Braket Aralig:

CT Profil Araligr:

Alci Levha Vida Aralidi:

Sinir Degeri
yatayda en fazla 600 mm olmalidir / diseyde en fazla 700 mm olmalidir

en fazla 600 mm olmalidir

en fazla 200 mm olmalidir

Tek kat al¢i levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

CT Profil ile Yapiimis Dis Cephe Sistemi Analizi

Malzeme Cinsi Aks Aralig (mm)

600 400
Cimentolu Levha veya Algi Levha: 9.45 m?
CT Profil: 171m 252m
L Braket: 25 adet 36 adet
Celik DUbel: 50 adet 72 adet
Matkap Uglu Vida: 50 adet 72 adet
Borazan Vida 25: 135 180

2,50 m yukseklikte 9 m? giydirme duvar igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detaylarina gore farklilik gésterebilir.
*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

———— Adim 1

Lazer, ¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak L braket hizasi
belirlenir.

Adim 2

Yatayda en fazla 600 mm, diiseyde en
fazla 700 mm aralik birakilarak diiseyde
Uc tastyici L braketten en az ikisi tasiyici
kolon veyakirise denk gelecek sekilde,
uygun dubel ve vida ikilisiyle L braketlerin
montaji yapilir.

Adim 3

L braket uygulamalarinin
tamamlanmasinin ardindan istege bagli
olarak tas yunleri, L braketlerin Gzerine
giydirilecek sekilde cepheye uygulanir.
Her yalitim yUnu plakasina en az 5 adet
parasUt dibel, istege bagh olarak yangina
dayanim gdstermesi acisindan merkez
noktalarda metal parasut dibel montaji
yapilmaldir.

Uums
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Adim 4

Tas yUnlerinin montaji tamamlandiktan
sonra rulo seklindeki nem bariyerleri
(istege bagli olarak) Ust Uste binecek
sekilde cepheye uygulanir. Bindirme
yapilan yuzeyler nem bariyerine uygun
bant yardimiyla kapatiimalidir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar,
yalitim bantlan kullanilarak kapatilr.

Adim 5

CT profiller cepheyi teraziye alarak en fazla
600 mm araliklarla L braketlere trapez
vidalar yardimiyla vidalanir. Zeminden
baslangic yapilirken su yalitimiigin

CT profiller en az 50 mm bosluk birakilarak
uygulanmalidir.

Adim é6

Dusey birlesimlerde sistemin calismasini
saglamak icin her iki CT profili arasinda en
az 5 mm pay birakilmahdir.

*Sonraki adimlar algi esasli dis cephe levha uygulamasi
referans alinarak yazilmistir. Farkli malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve igerigi farkhlik
gosterebilir.
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Adim 7

Alci esasli dis cephe levalari CT profillere
havsa bash vidalar yardimiyla yatayda
CT profillere denk gelecek sekilde,
duseyde ise en fazla 200 mm araliklarla
montajlanir. Levha montaji sasirtmali
olarak yapilmalidir.

Adim 8

Levha montajinin tamamlanmasinin
ardindan birlesim yerleri projesine uygun
derz filesi ile kapatilir.

Adim 9

Yatay ve diseyde yer alan derz bosluklar
ve vida baslari derz dolgu harciyla
kaplanir. Derz dolgu harcinin kurumasinin
ardindan derz dolgu yerleri ve vida baslari
zimparalanarak levha ile hemyUz hale
getirilir.

Uums
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Uygulama animasyonuna
ulagsmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.

Adim 10

Cimento esasli sivaile al¢i esasli levha
yUzeyi projesine uygun kalinlkta kaplanir.
Prizlenme sonrasi bir kat dis cephe
astar, iki kat dis cephe boyasi yapilarak
uygulama tamamlanir.

LUms
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UYGULAMA
TiPLERI

M Profil ile
Yapilan Dis Cephe
Uygulamasi

118

L braket, J profil, M profil ve bu profiller
Uzerine monte edilen cimentolu
levhalardan olusan dis cephe sistemidir.
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UMS, M profil ile yapilan dis cephe uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri asagida yer alan tabloda belirtmistir.

M Profil ile Yapiimis Dis Cephe Sistem Sinir Degerleri

Tanim Sinir Degeri
L Braket Aralig: yatayda en fazla 1000 mm olmalidir / diiseyde en fazla 1000 mm olmalidir
J Profil Arahg: en fazla 1000 mm olmalhidir
M Profil Arahig:

en fazla 625 mm olmalidir

Cimentolu Levha Vida Arahg: en fazla 400 mm olmalidir

Tek kat cimentolu levha kullanilarak sarf edilecek malzeme miktari icin asagida yer alan analiz tablosundan faydalanilabilir.

M Profil ile Yapilmis Dis Cephe Sistemi Analizi

Malzeme Cinsi Aks Araligi (mm)
600 400

imentolu Levha veya Algi Levha: 9,45 m?
c ¢
M Profil: 171 m 252 m
J Profil: 14,4 m
L Braket: 25 adet 36 adet
Celik Dibel: 50 adet 72 adet
Matkap Uglu Vida: 50 adet 72 adet
Borazan Vida 25: 135 180

2,50 m yUkseklikte 9 m? giydirme duvar icin %5 fire hesaba katiimistir. Miktarlar proje detaylarina gore farklilik gésterebilir.
*Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Adim 1

Lazer, ¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak L braket hizasi
belirlenir.

Adim 2

Yatayda en fazla 1000 mm, diseyde en
fazla 1000 mm aralik birakilarak diiseyde
Uc tastyici L braketten en az ikisi tasiyici
kolon veya kirise denk gelecek sekilde,
uygun dubel ve vida ikilisiyle L braketlerin
montaji yapilir.

Adim 3

L braket uygulamalarinin
tamamlanmasinin ardindan istege bagli
olarak tas yunleri, L braketlerin Gzerine
giydirilecek sekilde cepheye uygulanir.
Her yalitim yUnu plakasina en az 5 adet
parasUt dibel, istege bagh olarak yangina
dayanim gdstermesi acisindan merkez
noktalarda metal parasit dibel montaji
yapilmaldir.

Uums
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Uums

Adim 4

Tas yUnlerinin montaji tamamlandiktan
sonra rulo seklindeki nem bariyerleri
(istege bagli olarak) Ust Uste binecek
sekilde cepheye uygulanir. Bindirme
yapilan yuzeyler nem bariyerine uygun
bant yardimiyla kapatiimalidir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar,
yalitim bantlan kullanilarak kapatilr.

Adim 5

Yatay sekilde cepheye en fazla 1000 mm
araliklarla dubeller yardimiyla baglanan
ankrajlara J profiller, trapez vida
kullanilarak yatayda mesnet olusturmalari
icin montajlanir. J profil uygulamasinda
profiller teraziye alinmis ve dizlemsel
olmahdir.

Adim é6

M profiller cepheyi teraziye alarak en
fazla 625 mm araliklarla orta kanalindan
J profillere trapez vidalar yardimiyla
vidalanir. Zeminden baslangic yapilirken
su yalitimi igin M profiller en az 50 mm
bosluk birakilarak uygulanmalidir.

*Sonraki adimlar cimento esasli dis cephe levha
uygulamasi referans alinarak yazilmistir. Farkli malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve igerigi farkhlik
gosterebilir.
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Adim 7

Cimento esasli dis cephe levhalari
M profillere havsa basli vidalar yardimiyla

yatayda M profillere denk gelecek sekilde,

duseyde ise en fazla 400 mm araliklarla
montajlanir.

Adim 8

Levha montaji esnasinda ¢cimentolu
levhalar M profil Gzerine esit miktarlarda
basmali ve en az 5 mm derz boslugu
birakilmalidir.

Adim 9

Vidalanan yerler akrilik macun veya
polyester macun yardimiyla kapatilir.
Macunlarin kurumasinin ardindan macun
yerleri zimparalanarak levha ile hemyUz
hale getirilir.
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Uygulama animasyonuna
ulagsmak i¢in QR kodu
okutabilirsiniz.

Adim 10

Bir kat dis cephe astari, iki kat dig cephe
boyasi yapilarak uygulama tamamlanir.
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