CSM
KATALOGU










HAKKIMIZDA

2005 yilinda alinan yatinnm karari ile

sektérdeki hacmini genisleten UMS,

bolgesindeki ilk ve tek Celik Servis
Merkezi'ni kurmus; banyesindeki
boy kesme hatti, trapez hatti ve
dilme hatti ile talep edilen 6zel
0lcu galvaniz sac istekleri igin hizl,
kaliteli ve ¢c6zUm odakli hizmetler
sunmustur.

2010 yilinda ihracat serGvenine
baslayarak ginimuzde Norveg,
isveg, Danimarka, Fransa basta
olmak Uzere, Avrupa, Kuzey

Afrika ve Turki Cumhuriyetler'den
olusan, 17'den fazla tilkeye ihracat
yapmayi basarmistir.

2018 yilinda ise kalitede yeni
adimlar atarak TS EN ISO 9001
Kalite Yonetim Sistem Belgesi'nin
yani sira TS EN ISO 14001
Cevre Yonetim Sistem Belgesi,
TS OHSAS 18001 is Saghg

ve Guvenligi Yonetim Sistem
Belgesi, Celik Profil ve
Aksesuarlarigin ISO 14025 ve
TS EN 15804 Cevresel Uriin
Beyani (EPD) almistir.

UMS Ugur Metal Sanayi, sektore
ilk adimini 1999 yilinda,

Ankara Ostim OSB'de, galvanizli
ve boyali galvanizli sac ticareti
yaparak atmistir. Cok kisa strede
ilkeli tutumu ve yuksek kalite
anlayisi ile kendi sektériinde 6ne
cikmayi basarmistir.

2006 yilinda TS EN 1SO 2001
Kalite Yonetim Belgesi alarak
kaliteye verdigi 6nemi taglandiran
UMS, kalite belgesiyle fark
yaratan Celik Servis Merkezi
haline gelmistir.

LUms

BUyUmeyi ve yatinmlariyla sektordeki
gelisimini surdurerek, 2013 yilinda
blUnyesine ekledigi yeni tretim hatlariyla
alci ve alci levha profilleri, dis cephe
profilleri ve baglanti aksesuarlari treten;
Tarkiye’'nin en bulytk profil Gretim
kapasitesine sahip, en hizli Gretici
markasi olmustur.



2020 yilinda ise emboss
teknolojisine sahip yeni profil
hatlariyla birlikte tamamen yeni bir
tasarim ve ylzey dokusuna sahip
UMS Reform Asma Tavan Profilleri
gelistirilmis ve Urlin portfoytne

katiimistir.

baslanmistir.

2019 yilinda Atilim Universitesi
Malzeme Sekillendirme ve
Mikemmelliyet Merkezi ile beraber
bir yenilige daha adim atilarak asma
tavan sistemlerinde muadillerine
oranla bir Ust kalinlik performansi
gosteren UMS Power Tavan Profilleri
tasarimi gelistirilmis ve Uretimine
baslanmistir. Gelistirilen tasarim,
Faydali Model Belgesi alinarak
tescillenmistir.

Temelli'de bulunan ASO 2 bdlgesinde,
38 Uretim tezgahi, 8000 m? kapal,
4000 m? acik olmak Uzere, toplam
12000 m? alaniyla Turkiye'nin en bUyUk
ve en yuksek Uretim kapasitesine
sahip profil fabrikasi aciimistir.

Ayrica Amerika‘da, UMS Metal Building
Systems USA LLC firmasi kurulmustur.

Gundmduzde dretim faaliyetlerine tim hizi
ve kararliligiyla devam eden UMS, yillik
120 bin ton CSM lretim kapasitesi, 150
milyon metre profil (iretim kapasitesi ve
modern tezgahlari ile Gretim faaliyetlerini,
galvanizli soguk sekillendirmeye

uygun celikler ve galvanizli alasimsiz

yapi celikleriyle gerceklestirmeyi
surddrmektedir.
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“Hafif celik yapi imalatinda yetkin
tasarim ve detaylandirma ekibiyle
Tarkiye ve DUnya normlarinda en
dogru yapisal ¢ézimleri sunma”
vizyonundan hareketle UMS Hafif
Celik Yapi Profilleri Gretimine

Sektére adim attigi ilk ginden bugtine,
musteri memnuniyetini, satis sonrasi
hizmeti, kalite ve givenilirligi ilkeleri olarak
benimseyerek, inovasyonda, teknolojide
ve gelisime gésterdigi degerde, her zaman
“bir adim énde” olma felsefesi ile sektérde
fark yaratmaya, hedefiedigi Avrupa
pazarlarina ulasmakta, emin adimlarla
yola devam etmektedir.




GENEL

MUDURUMUZUN

MESAJI

Yapi sektorinin en 6nemli malzemeleri
arasinda yer alan ayni zamanda UMS'nin
Celik Servis Merkezi, profil ve aksesuar
Uretimi icin hayati 6nem tasiyan yassi
mamul sac sektory, kiresel egilimlerin
etkisi ile cok hizl degisim gosteren
sektorler arasinda yer almaktadir.

Kiresel egilimlerin etkisi, zaman zaman
sektorde yer alan kurumlarin satis ve
fiyatlandirma politikalarini olumsuz
etkileyerek, Griin/hizmet sunusunda kalite
endeksli degil fiyat endeksli sonuclar
ortaya gikarmaktadir. Bu sonuglar rekabet
sartlarinda kaliteyi degil fiyati 6n plana
cikaran bir anlayisi getirerek olumsuz etki
yaratmaktadir.

UMS, bu olumsuz etkilere ragmen

Uretim hatlarinda en modern ve gelismis
teknolojiye sahip tezgahlariyla gtincelligini
korumaya, teknolojik yatirim sureclerini
surdurmeye devam etmektedir. Gelisen ve
dbénusen sanayi sektérinde
dijitallesmenin ve yuksek teknolojinin
6neminin, verimlilige ve musteri
beklentilerinin karsilanmasina etkisinin
farkinda olan yonetim anlayisiyla UMS,
standartlarin gerekliliklerini saglayarak
sistemsel d6nUsumunu surdurmektedir.

Ar-Ge yatinmlariyla, gelecege yonelik
stratejik adimlar atan UMS, inovatif
urlnler, kaliplar ve yuksek teknoloji iceren
tezgahlar tasarlayarak bir adim 6nde olma
felsefesiyle hareket etmektedir.

UMS, buinyesinde Celik Servis Merkezi
bulunduran ayni zamanda kullandigi
yUksek teknoloji iceren roll-form
tezgahlarini kendi tasarlayip treten
dinyada cok ender bulunan firmalardan
biridir.

TSE belgeli trinleriyle, yurt icindeki satis
ve pazarlama faaliyetlerini sirdiren UMS,
ayni zamanda Avrupa standartlarina
uygun Urunler Ureterek, son yillarda
giderek 6nemi artan ihracat alaninda da
Asya, Afrika ve Avrupa'daki bir cok tlkeye
Uran/hizmet vermektedir.

UMS, planl yatirnm stratejileri

ile rekabetciligini devamli olarak
glclendirirken, personeline saglikl calisma
ortami sunan, personelini egiterek nitelikli
personel agi olusturan, musterilerine ve
cevreye saygil ydnetimsel bir yaklasimi
benimsemektedir.
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Bu y6netimsel yaklasiminin bir parcasi
olarak, sirketimizin bu gunlere gelisinde
blyUk katkilari olan, isine sevgi ve saygi
ile bagl degerli calisma arkadaslarimiza,
ailelerine, musterilerimize,
tedarikcilerimize ve butun paydaslarimiza
tesekkir ediyor, saygilarimi sunuyorum.
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Vizyonumuz;

Kaliteli, guvenilir ve nitelikli hizmet
sunarak, musterilerimizin istek

ve beklentilerini en Ust dlizeyde
yerine getirmek, masterilerimizin
ve calisanlarimizin memnuniyetini
saglamaktir.

O=1l| Rekabet

Hiz ve
Ulasilabilirlik

Misyonumuz;

Daima bir adim 6nde ve en iyi olmaktir.
En iyi olmaktan kastimiz, musterilerimizin
memnuniyetini saglamis ve onlar
tarafindan tercih edilen; cevresine
duyarli, dost ve sosyal sorumluluk sahibi
ornek bir sirket olmaktir.
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KALITE
POLITIKASI

Musterilerimize karsi saygimizi ve
varligimizi sirddrmek igin en kaliteli Grin
ve hizmeti vermek amaci ile kaliteyi bir
yasam bicimi olarak kabul etmek temel
prensibimizdir.

Katilimei bir calisma ortami, nitelikli ve

egitimli personel, saglkli calisma kosullari,

cevreye duyarlilik, zamana ve degisen
sartlara uyumlu olmanin kaliteyi besleyen
ana unsurlar oldugunun inancindayiz.

Kalite Politikamiz, kalite hedeflerimizin
olusturulmasinda ve kalite yénetim
sistemimizin g6zden geciriimesinde
cerceve olusturur.

Kalite politikamizin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS Ugur Metal Sanayii misyon, vizyon ve

degerlerini bilmek, 6zimsemek ve bunlara
uygun hareket etmek,

- Kalite Yonetim Sistemi olarak benimsenen

ISO 9001:2015 sartlari geregince, Gretim
ve Urdn kalitesini tesis etmek,

- Kalite Yonetim Sisteminin surekliligini

saglamak ve “Surekli lyilestirmeyi” bir
“UMS Calisma Tarzi” haline getirmek,

« Uretimin her asamasinda, Grlnler

musteriye hatasiz olarak teslim edilinceye
ve musteri onayi alinincaya kadar, sistem
sartlarini kontrol altinda tutmak ve bu
bilinci tim ¢alisanlarda yerlestirmek,
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- MUsteri odakli galisma anlayisi ile
musterilerin degisen ihtiyaglarina tam
olarak yanit veren trunleri ve hizmetleri
saglamak, gereginde Ar-Ge veya
Ur-Ge faaliyetleri ile musteri
ihtiyaclarini karsilamak,

Faaliyet alanimiz profil/yassi mamul
sektérunde, i¢c ve dis piyasalardaki
teknolojik gelismeleri ve buna bagli
degisen ulusal ve uluslararasi norm ve
standartlari takip etmek,

Kalite Sistem Yonetiminin tim gereklilik
ve sartlarini yerine getirmek igin, tim
kademelerdeki ¢calisanlarin bilgi, beceri
ve yetkinliklerini artirmak ve “Ustln kalite
bilinci” ile hareket etmeleri icin gerekli
egitim faaliyetlerinde bulunmak,

Kaynaklarimizi etkin ve verimli sekilde
kullanmak, Cevre Yonetim Sistemi (CYS)
ve Is Saghgi ve Givenligi Yonetim Sistemi
(ISGYS) entegre sekilde Kalite Yénetim
Sistemi'ni isletmek,

Belirlenen vizyon ve Ustlenilen misyon
dahilinde, hedeflere ulasmak icin etkin bir
dahili iletisim atmosferi ile uygun calisma
ortamini tesis etmek ve etkinligini surekli
iyilestirmek.



CEVRE
POLITIKASI

UMS’de Cevre
Politikasinin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS Ugur Metal Sanayii misyon, vizyon ve
degerlerini bilmek, 6zGmsemek ve bunlara
uygun hareket etmek,

» Cevre Yonetim Sistemi olarak benimsenen
1SO 14001:2015 sartlari geregince, dogaya-
hava, su, toprak- verilebilecek zarari en alt
duzeyde tutmak, dogada yasayan diger
canlilara yasam hakki tanimak,

« Cevrenin korunmasi ve muhtemel zarari
minimize etmek amaciyla, Cevre Yonetim
Sistemi'ni etkin sekilde uygulamak, sistem
sartlari ile ulusal/yasal mevzuat sartlarini
eksiksiz yerine getirmek ve risk analizleri
yaparak hicbir cevre kazasina mahal
vermemexk,

- imalatin tiim siireglerinde ortaya

cikabilecek atik ve emisyonlari -kati, sivi,
gaz- minimum dizeyde tutmak, enerji
dahil tim kaynaklari verimli kullanmak,
imkan dahilinde olanlari yeniden kullanmak
ve bu amaglara yoénelik gerekli tum
aksiyonlari almak,

Cevre Yonetim Sistemi ile cevreyi koruma
faaliyetlerinin sarekliligini saglamak, tim
calisanlarin “Cevre Bilinci ve Farkindahgi"ni
artirmak, “Cevresel Strekli lyilestirmeyi”
bir “UMS Yasam Tarzi” haline getirmek,

LUms

- Surekli egitim ve gelisim ile, entegre

sistem kapsaminda cevre.le ilgili bireysel
ve/veya kurumsal sorumluluklarin farkina
varilmasini ve bu'sorumluluklar-dahilinde
calisiimasini saglamak,

- Musterilerimiz ve tim paydaslarimizla

cevre yaklasimimizi paylasarak ‘Cevre
Bilinci'nin ulusal ve uluslararasi dizeyde
yayilmasini saglamak.




IS SAGLIGI ve
GUVENLIGI
POLITIKASI

UMS Ugur Metal Sanayi olarak
hizmetlerimizi gerceklestirirken,

tum faaliyetlerimizde emniyetli

calisma kosullarinin saglanmasini

ve operasyonlarin emniyetli olarak
tamamlanmasini 6ncelikli hedef olarak
belirledik. Bu hedef dogrultusunda, iISG
Yonetim Sistemi cercevesinde kisisel
yaralanma, hayat kaybi, saghga ve mulke
gelebilecek zarar ve gevrenin tahrip
edilmesini 6nlemek i¢in tum operasyonel
faaliyetler etkin bir sekilde kontrol
edilecektir.
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UMS’ de is Saghgi
ve Guvenligi
Politikasinin
uygulanmasinda
temel ilkeler;

« UMS Ugur Metal Sanayii misyon, vizyon ve

degerlerini bilmek, 6zimsemek ve bunlara
uygun hareket etmek,

- Surekli iyilestirme prensibi ile, calisma

kosullarini en uygun sekilde tesis etmek,
bu kosullari surekli izlemek,

Risk analizinde tanimlanmis olan tim
risklere karsi gerekli dnlemleri almak,
alinan 6nlemleri degerlendirmek ve gerekli
degisiklikleri yapmak,

- Is Saghgi & Givenligi Yonetim Sistemi

olarak benimsenen ISO 45001:2018 sartlari

geregince, ¢alisanlarin galisma kosullarini
sistem gereklilikleri ve yasal mevzuat
sartlarinda tesis etmek ve calisanlarin

is saghgi ve guvenligini strekli olarak
saglamak,

LUms

- “Sifir kaza” hedefi ile calismak,

+ Kurumsal gelisimin saglanmasi igin,
calisanlarin bireysel gelisimlerinin de esas
oldugu bilinciyle, strekli egitim prensibiyle
calismak,

« Acil durum mudahale planinin
olusturulmasi ve gerekli insan kaynaginin
ve diger donanimlarin devamli olarak hazir
bulundurmak, revize etmek ve
planli/plansiz olarak tatbikatlar yapmak,
tUm personelin tatbikatlara fiilen
katilmasini saglamak,

- Calisanlarin motivasyon, bilin¢ ve
farkindaliginin artirlmasina yonelik gerekli
tum faaliyetleri yapmak, altyapi imkanlarini
saglamak, “insan faktérd”niin entegre
sistem igindeki 6neminin farkindaligini
artirmak,

- ISGYS kapsaminda, stirekli egitim ve
gelisim ile, calisanlarin bireysel
ve/veya kurumsal sorumluluklarin farkina
varmasini ve bu sorumluluklar dahilinde
calismasini saglamak.
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URETIM
HATLARI

Dilme Hatti
T
0
M)
©

Rulo saclarin dairesel bicakla
enine dilindigi Gretim hattidir.

Uretim Kapasitesi:
50.000 ton/yil

Maksimum Rulo Agirhg::
20 ton

Uretilebilen Min/Max Sac Genisligi:
25mm / 1550 mm

Uretilebilen Min/Max Sac Kalinhig::
0,25 mm /4,00 mm

Hizi:
150 m/dakika

LUms
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URETIM
HATLARI

Boy Kesme Hatti

Rulo saclarin boyuna kesildigi Gretim
hattidir. Boy kesme hatti ¢ift dogrultma
amaciyla iki tane dogrultma UGnitesine
sahiptir. Bu sayede cok dar dalga
toleransinda Uretim yapiimaktadir.

C)

Uretim Kapasitesi:
40.000 ton/yil

Maksimum Rulo Agirhg::
20 ton

Uretilebilen Min/Max Sac Genisligi:
300 mm /1250 mm

Uretilebilen Min/Max Sac Kalinlhigr:
0.25 mm / 3,00 mm

ES O

Uretilebilen Min/Max Sac Boyu:
300 mm /10000 mm

Hizi:
@ 50 m/dakika

: LUms






URETIM
HATLARI

Trapez ve Oluklu
Levha Uretim Hatti

Rulo saclarin roll formundan gegirilerek
27/200, 18/76.2, 58/915, 38/151, 10/110,

10/140 kesitinde formlandidi hattir.

.‘} Uretim Kapasitesi:

30.000 ton/yil

Maksimum Rulo Agirhg::
15 ton

Uretilebilen Min/Max Sac Genisligi:
1000 mm /1200 mm

LA Uretilebilen Min/Max Sac Kalinlig::
0.25 mm /1,50 mm

E Uretilebilen Min/Max Sac Boyu:
300 mm /12000 mm

@ Hizi:
50 m/dakika

: LUms






URUN
STANDARTLARI

Galvanizli yassi gelikler, soguk
haddelenmis metalin sicak daldirma
prosesiile her iki yuzeyin de ¢inko ile
kaplanmasi sonucu Uretilir. Atmosfere
acik alanlarda malzemede olusacak
korozyonu engellemeye ve malzeme
omrdnu artirmaya yonelik yapilan bu
kaplama islemi ile Uretilen galvanizlenmis
malzemeler, otomotiv, beyaz esya ve yapi
sektoérlerinin 6nemli girdisidir.

Galvanizli gelikler kromatlama ve/veya
yaglama ile pasive edilerek ytizeyde
olusan c¢inko kaplamanin korunumu
saglanmaktadir. Soguk sekillendirmeye
uygun galvanizli celikler ve alagsimsiz
yapi celikleri EN 10346 standardina gére
tanimlanmistir.

LUms

Bukme, cekme ve derin cekme islemlerine
uygun olan soguk sekillendirmeye uygun
celikler, korozyon direncleri sayesinde i¢
ve dis mekanlarda kullanilabilmektedir.
Alasimsiz yapi celikleri ise korozyon
direncleri ylksek mukavemet,
sekillendirilebilirlik ve kaynaklanabilirlik
bakimindan genel yapi uygulamalarinin
tamaminda kullanilabilirler.



Sicak Daldirma Galvanizli Celikler

EN 10346 DIN 17162/1 JIS 3302 ASTM A653-97
DX 51D+Z St02z SGCC Cs

DX 52D+Z St03z SGCD1 Cs

DX 53 D+Z St04z SGCD2 FS

DX 54 D+Z St05z SGCD3 DDS

DX 56 D+Z

EN 10346 DIN 17162/2 JIS 3302 ASTM A653-97
S220GD+Z SQ-Grade 230
S250GD+Z StE 250-27 SGC 340 SQ-Grade 255
S$280GD+Z StE280-2Z SGC 400 SQ-Grade 275
S320GD+Z StE320-2Z SGC 440

S350GD+Z StE350-3Z SGC 490 SQ-Grade 340

LUms
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SICAK
DALDIRMA
GALVANIZLi
CELIKLER

Soguk
Sekillendirmeye
Uygun Celikler

(DIN EN 10346)

22

Uygulamalar

Bu grup celikler dusuk karbonlu alasimsiz
yaplya sahiptirler. Mekanik 6zelliklerine
gbre bukme, cekme ve derin cekme
islemlerine uygun olarak tasarlanmiglardir.
Yuksek korozyon direncleri ve yluzey
ozellikleri, risk bulunan genel i¢/dis parga
uygulamalarinda kullanilmalarina olanak
saglanmaktadir. Mekanik 6zelliklerinin asiri
sapmalar géstermemesi Uniform tretim ve
optimum Uretkenlige imkan vermektedir.

LUms

EN 10346'ya gore tariflenen 5 tiriin grubu
yer almaktadir.

DX51D+Z : Basit bukme islemleriicin
DX52D+Z: Cekme islemleriicin

DX53D+Z: Derin cekme islemleriicin
DX54D+Z: Ozel derin gekme islemleri icin
DX56D+Z: Ekstra derin cekme islemleriicin



Teknik Ozellikler

Mekanik 6zellikler EN 10346'ya gére tanimlanmistir.

Mekanik Ozellikler

Kalite Akma Mukavemeti (MPa) Cekme Mukavemeti (MPa) Uzama %A80
Sicak Daldirma
Galvanizli Celikle t<3 t=3 t=3
DX51D+Z 270-500 min. 22
DX52D+Z 140-300 270-420 min. 26
DX53D+Z 140-260 270-380 min. 30
DX54D+Z 140-220 270-350 min. 36
DX56D+Z 120-180 270-350 min. 39

Yuzey Kaliteleri

Kimyasal Ozellikler

Kalite C Maks Si Maks Mn Maks P Maks S Maks Ti Maks
DX51D+Z 018 0.50 1.20 012 0.045 0.30
DX52D+Z 012 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DX53D+Z 012 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DX54D+Z 012 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30
DX56D+Z 012 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30

Sicak daldirma galvanizli soguk sekillendirmeye uygun celikler icin 3 cesit ylzey kalitesi

bulunmaktadir.

A: Kaplandidi haliyle yGzey

B: Gelistirilmis yUzey (Temper haddelenmis)

C: GOrunur ylzey

Yazey 6zelligi kalitenin ardindan harfle tariflenmistir.
DX51D+2100 A: “100 gr/m2 kaplamali, DX51D+Z kalite A grubu yUzeyi belirtilmektedir.”

LUms
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Yuzey Puruzialugu

Bu celik ailesi icin Ra pUrGzltlik degerlerine gore sinifiar:
:0,40<Ra<130 um

Kaplandigi haliyle

Yari parlak :Ra<0,90 um
Normal :0,60<Ra <190 um
Purazla :Ra>1,60 um

Kaplama Miktari

Kaplama miktarlari tabloda belirtilmistir.

iki Yiizey Toplam Kalinlig

iki Yiizey Min. Kaplama Kalinhgi Agirhgi (g/m2)

(g/m2) Triple Spot Test Single Sopt Test
Z100 100 85
2140 140 120
Z200 200 170
7225 225 195
2275 275 235
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Yuzey Koruma

Sicak daldirma galvanizli soguk sekillendirmeye uygun celikler yaglama veya pasivasyon
ya da her ikisi birden uygulanarak Uretilmektedir.

« Yaglama islemi korozyon riskini azaltmaktadir.
- Kimyasal pasivasyon, galvanizli gelik ylizeyini neme karsi korur ve beyaz pas olusurmr 'nu

onler.

Yluzey Dazgunlugu

EN 10143 standardinda ylzey duizglnligi normal ve ézel olarak iki sinifta verilebilmektedir.

Tolerans Sinifi

iki Yiizey Min. Kaplama Kalinhgi Agirhigi (g/m2)

Nominal Genislik

<0,70 20,70<1,20 21,20
2600<1200 12 10 8
Normal >1200<1500 15 12 10
21500 19 17 15
2600<1200 5 4 3
Ozel 21200<1500 6 4
21500 8 7

Tum ebat toleranslari mm cinsinden verilmistir.
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Genislik Toleranslari

Toleranslar
Nominal Genislik Normal Ozel
- + - +
<1200 0 +5 0 +2
>120021500 0 +6 0 +2
21500 0 +7 0 +3
Boy Toleranslari
Toleranslar
Nominal Boy Normal Ozel
- + - +
<1200 6 3
>2000 0 %0,30 x boy %0,15 x boy

Tum ebat toleranslari mm cinsinden verilmistir.

Ebat Toleranslari

Ebat toleranslari EN 10143 normunda tanimlanmistir. Kalinlik, genislik ve boy tolerans tablolari asagida belirtilmistir.

Nominal Genislik icin Normal Toleranslar

Nominal Genislik icin Ozel Toleranslar (5)

Nominal Kalinlik

<1200 >120021500 21500 <1200 >120021500 21500
20,25<0,40 +0,05 +0,06 - +0,03 +0,04 -
>0,40<0,60 +0,06 +0,07 +0,08 +0,04 +0,05 +0,06
>0,60<0,80 +0,07 +0,08 +0,09 +0,05 +0,06 +0,06
>0,80<1,00 +0,08 +0,09 +0/10 +0,06 +0,07 +0,07
>1,001,20 +0,09 +0,10 +0M +0,07 +0,08 +0,08
>1,20<1,60 +0M +012 +012 +0,08 +0,09 +0,09
>1,60<2,00 +013 +014 +014 +0,09 +0/10 +0/10
>2,00<2,50 +015 +016 +016 +0M +012 +012
>2,50<3,00 +017 +0,18 +018 +012 +013 +013
>3,00<4,00 +0,22 +0,24 +0.26 - - -
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SICAK
DALDIRMA
GALVANIZLi
CELIKLER

Alasimsiz
Yapi Celikleri
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Uygulamalar

Minimum ¢cekme mukavemeti degerlerine gére tanimlanirlar.

Genel yapi sektérinun tim uygulamalari icin kullanilabilen bu c¢elik kaliteleri 6zellikle

yUksek mukavemet, sekillendirilebilirlik ve kaynaklanabilirlik 6zellikleri bakimindan

tercih edilir.

Teknik Ozellikler

Mekanik 6zellikler EN 1034 6'ya gore tanimlanmistir.

Mekanik Ozellikler

. Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti (MPa) Uzama %A80
Kalite
(MPa)
Sicak Daldirma
t<3 t<3 t<3
Galvanizli Gelikler
S220GD+Z min. 220 min. 300 min. 20
S250GD+Z min. 250 min. 330 min. 19
S280GD+Z min. 280 min. 360 min. 18
S320GD+Z min. 320 min. 390 min. 17
S350GD+Z min. 350 min. 420 min. 16
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Kimyasal Ozellikler

Kalite C Maks Si Maks Mn Maks P Maks S Maks Ti Maks
S220GD+Z 0.20 0.60 1.70 0.0 0.045 0.30
S250GD+Z 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 0.30
S280GD+Z 0.20 0.60 170 0.10 0.045 0.30
S320GD+Z 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 0.30
S350GD+Z 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045 0.30

Yuzey Kaliteleri

Sicak daldirma galvanizli alasimsiz yapi ¢elikleri icin iki cesit yuzey kalitesi bulunmaktadir.

A: Kaplandigi haliyle yluzey
B: Gelistirilmis ylzey (Temper haddelenmis)

Yuzey 6zelligi kalitenin ardindan harfie tariflenmistir.
S250GD+2Z100 A : “100 g/m2 kaplamali, S250GD+Z kalite A grubu yUzeyi belirtiimektedir.”

Yluzey Puruzialugu

Bu celik ailesi icin Ra pUrazltluk degerlerine gore siniflar:

Kaplandigi haliyle :0,40<Ra<1,30 ym
Yari parlak :Ra<090 pm
Normal :0,60<Ra <190 pym
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Kaplama Miktanr

Kaplama miktarlari tabloda belirtilmistir.

iki Yiizey Toplam Kalinligi

iki Yiizey Min. Kaplama Kalinhigi Agirhigi (g/m2)

(9/m2) Triple Spot Test Single Sopt Test
Z100 100 85
2140 140 120
Z200 200 170
2225 225 195
2275 275 235
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Yuzey Koruma

Sicak daldirma galvanizli soguk sekillendirmeye uygun celikler yaglama veya pasivasyon
ya da her ikisi birden uygulanarak Uretilmektedir.

+ Yaglama islemi korozyon riskini azaltmaktadir.

- Kimyasal pasivasyon, galvanizli celik ylizeyini neme karsi korur ve beyaz pas olusumunu
onler.

Ylzey Dazgunlugu

EN 10143 standardinda ylzey dizgunligu normal ve 6zel olarak iki sinifta verilebilmektedir.

iki Yiizey Min. Kaplama Kalinligi Agirhg (g/m2)

Tolerans Sinifi Nominal Genislik

<0,70 20,70<1,20 21,20

2600<1200 15 13 10

Normal 21200<1500 18 15 13

21500 22 20 19

2600<1200 8 6 5

Ozel 21200<1500 9 8 6

21500 12 10 9

Tim ebat toleranslari mm cinsinden verilmistir.
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Ebat Toleranslari

Ebat toleranslari EN 10143 normunda tanimlanmistir. Kalinlik, genislik ve boy tolerans
tablolari asagida belirtilmistir.

Nominal Nominal Genislik icin Normal Toleranslar = Nominal Genislik icin Ozel Toleranslar (5)

Kalinlik <1200 >120021500 21500 <1200 >120021500 21500
>0,25<0,40 +0,05 +0,06 - +0,03 +0,04 -
>0,40<0,60 +0,06 +0,07 +0,08 +0,04 +0,05 +0,06
>0,60<0,80 +0,07 +0,08 +0,09 +0,05 +0,06 +0,06
>0,80<1,00 +0,08 +0,09 +0,10 +0,06 +0,07 +0,07
>1,00<1,20 +0,09 +0,10 +0M +0,07 +0,08 +0,08
>1,20<1,60 +0M +0,12 +012 +0,08 +0,09 +0,09
>1,60<2,00 +013 +014 +014 +0,09 +0,10 +010
>2,0052,50 +015 +0,16 +0,16 +0M +012 +012
>2,50<3,00 +017 +0,18 +0,18 +012 +013 +013
>3,00<4,00 +0,22 +0,24 +0,26 - - -

Genislik Toleranslari

Toleranslar
Nominal Genislik Normal Ozel
- + - +
<1200 0 +5 0 +2
>120021500 0 +6 0 +2
21500 0 +7 0 +3
Boy Toleranslari
Toleranslar
Nominal Boy Normal Ozel
- + - +
<1200 0 6 0 3
22000 0 %0,30 x boy 0 %0,15 x boy

Tim ebat toleranslari mm cinsinden verilmistir.
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URUNLER

Sicak Daldirma Galvanizli ve boyali galvanizli rulolar miisteri talebine uygun istenilen miktarda tiretilmektedir.
Galvanizli
Rulo Kalinlik 0.25- 3.00 mm

Genislik 600 - 1530 mm

Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m? (iki yuzey toplam)

Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
DX54D+Z, DX56D+7)

Kaliteler Alagimsiz Yapi Gelikleri (S220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, $320 GD+Z,
S350 GD+2)
Sicak Daldirma Kalinlik 0.30 - 1.20 mm
Boyall Genislik Min/Maks 600 - 1530 mm
GalvaniZIi Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m?2 (iki ylzey toplam)
R I Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Gelikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
uio DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,
S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC
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URUNLER

Slcak Daldlrma Genis galvanizli ve boyali galvanizli rulo saclar miisteri talebine uygun, daha dar rulo ya da
GalvaniZIi bant genisliklerine dilinerek uretilmektedir.
Dilinm'§ Rulo Kalinlik 0.25 - 4.00 mm

Genislik 25 -1550 mm

Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m? (iki yuzey toplam)

Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
DX54D+Z, DX56D+7)

Kaliteler Alagimsiz Yapi Gelikleri (S220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, $320 GD+Z,
S350 GD+2)
Sicak Daldirma Kalinlik 0.30 - 1.20 mm
Boyall Genislik Min/Maks 25 - 1530 mm
GalvaniZIi Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m?2 (iki ylzey toplam)
HH - Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Gelikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
Dlllnml§ Rulo DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,
S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC
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URUNLER

Slcak Daldlrma Galvanizli ve boyali galvanizli rulonun misteri talebine uygun diiz levha kesilmesidir.
GalvaniZIi Boyali galvanizli saclar musteri istegine gore ylzey koruyucu film ile kaplanabilmektedir.
Diz Levha Kalinlik 0.25 - 3.00 mm

Genislik 600 - 1530 mm

Boy 100 - 9999 mm

Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m? (iki yuzey toplam)

Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
DX54D+Z, DX56D+2)

Kaliteler Alasimsiz Yapi Gelikleri (S220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,
S350 GD+2)
Sicak Daldirma Kalinlik 0.30 -1.20 mm
Boyall Genislik Min/Maks 600 - 1530 mm
H H Boy 100 - 9999 mm
Galvanizli
LT Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m? (iki ylzey toplam)
Duz Levha
Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
DX54D+Z, DX56D+Z)
Alasimsiz Yapi Celikleri (5220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,
S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC
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Galvanizli DGz Levha Agirliklan

Uzunluk
Kalinhik
1000 (mm) 2000 (mm) 2400 (mm) 3000 (mm) 3500 (mm) 4000 (mm)
0.30 2.36 4.7 5.65 7.07 8.24 9.42
0.35 2.75 5.50 6.59 8.24 9.62 10.99
0.40 314 6.28 7.54 9.42 10.99 12.56
0.45 3.53 7.07 8.48 10.60 12.36 1413
0.50 3.93 7.85 9.42 1.78 13.74 15.70
0.60 4.7 9.42 1.30 1413 16.49 18.84
0.70 5.50 10.99 1319 16.49 19.23 21.98
0.80 6.28 12.56 15.07 18.84 21.98 2512
0.90 7.07 1413 16.96 21.20 24.74 28.26
1.00 7.85 15.70 18.84 23.55 27.48 31.40
1.20 9.42 18.84 22.61 28.26 3297 37.68
1.50 11.78 23.55 28.26 35.33 41.21 4710
2.00 15.70 31.40 37.68 4710 54.95 62.80
2.50 19.63 39.25 4710 58.88 68.69 78.50
3.00 23.55 4710 56.52 70.65 8243 94.20

Tabloda 1000 mm esas alinmistir. 1200 mm genislikler icin yazili rakamlari 1.2 ile garpmak gerekmektedir.
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URUNLER

Sicak Daldirma
Galvanizli / Boyali
Galvanizli 27/200
Trapez Levha

36

Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin 27/200 kesitinde formlanmasidir. 5 ya da 6
hadveli olarak Uretilmektedir. 5 hadveli 27/200 trapezin net uygulama genisligi 800 mm
iken 6 hadveli 27/200 trapezin 1000 mm'dir. Cati ve cephede uygulanabilir.

Kalinhk 0.30 -1.20 mm

Genislik Min/Maks 860 - 1040 mm

Boy 100 - 12000 mm
Kaplama Kalinhigi 50 - 350 gr/m? (iki ylizey toplam)
Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,

DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Gelikleri (S220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,

S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Secimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC
42 200
74 0
&
800
860
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27/200 Formu Trapez Levhalarin Agirliklari

Galvanizli Sac Kalinligi (mm) 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00 1.20

1m Boy Agirhgi (kg/m) 2.36 2.75 314 3.53 393 471 5.50 6.28 7.07 7.85 9.42

Kullanim Alani Agirhgi (kg/mz) 294 3.43 3.93 4.42 491 5.89 6.87 7.85 8.83 9.81 11.78
27/200 Formu Trapez Levhalarin Tasiyabilecegi Yayh Yikler (kg/m?)

Asik Arahgi (m) 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.65 0.75 0.85 0,95 1.05 1.25

1.00 355 415 473 533 593 652 770 889 1009 127 1187 1425

110 294 343 391 440 490 538 637 734 833 931 981 177

1.20 246 288 329 370 41 452 536 617 701 782 824 989

140 181 21 241 272 302 332 393 435 515 575 605 726

1.50 158 185 21 237 264 290 343 396 449 501 528 634

1.80 110 128 146 165 183 201 238 275 312 348 367 440

2.00 89 104 19 134 149 163 193 223 252 282 297 356

2.20 73 86 98 10 123 135 160 184 209 233 245 295

2.40 62 72 82 93 103 13 134 155 175 196 206 248

2.50 57 67 76 86 95 104 124 142 162 181 190 228

2.80 45 53 61 68 76 83 98 14 129 144 152 182

3.00 39 46 53 59 66 72 86 99 12 125 132 158

Emniyet Gerilmesi: 1200 kg/cm2 hesaplar surekli kiris sekline goredir. Tek noktaya munferit ylk gelmemektedir.
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URUNLER

Slcak Dald'rma Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin 18/76.2 mm kesitinde sintizoidal olarak
Galvanizli ve Boyall formlanmasidir. Net uygulama genisligi 838.2 mm‘dir.

Galvanizli 18/76.2

OIukIu Levha Kalinhik 0.30 - 1.20 mm

Genislik Min/Maks 875 mm

Boy 100 - 12000 mm
Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m?2 (iki yuzey toplam)
Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,

DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,

S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC

76.2

N @

838.2

875
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18/76.2 Oluklu Levhalarin Agirhiklari

Galvanizli Sac Kalinligi (mm) 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00 1.20
1m Boy Agirhigi (kg/m) 2.36 275 314 3.53 393 471 5.50 6.28 7.07 7.85 9.42
Kullanim Alani Agirhgi (kg/m2) 2.80 3.27 3.74 4.21 4.67 5.61 6.54 7.48 8.41 9.35 1.21
18/76.2 Oluklu Levhalarin Tasiyabilecegi Yayl Yiikler (kg/m?)
Asik Araligi (m) 0.30 0.35 040 045 050 055  0.65 0.75 0.85 0.95 1.05 1.25
1.00 208 243 278 312 347 382 451 520 590 659 693 833
110 172 200 230 258 287 315 373 430 487 545 574 688
1.20 144 169 193 217 241 265 313 361 410 458 482 578
1.40 106 124 142 159 177 195 230 266 301 336 354 425
150 92 108 123 139 154 170 200 231 262 293 308 370
1.80 34 75 86 96 107 18 139 161 182 203 214 257
2.00 53 61 69 78 87 95 13 130 148 165 173 208
2.20 43 50 57 65 72 79 93 108 122 136 143 172
2.40 36 42 48 54 60 66 78 90 102 14 120 145
2.50 33 39 a4 50 56 61 72 83 94 106 m 133
2.80 26 31 35 40 a4 49 57 66 75 85 89 106
3.00 23 27 31 35 39 42 50 58 66 75 77 93

Emniyet Gerilmesi: 1200 kg/cm2 hesaplar surekli kiris sekline goredir. Tek noktaya munferit ylk gelmemektedir.
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URUNLER

Sicak Daldirma
Galvanizli ve Boyali
Galvanizli 58/915
Beton Trapezi

40

Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin
58/915 kesitinde formlanmasidir. 3 tepeli
olarak 1200 mm genisliginde rulodan
Uretilmektedir.

UMS 58/915 beton trapezi kompozit
doésemelerde kullaniimak icin
tasarlanmistir. Bu malzemeler insaat
surecinde isciler ve malzeme igin
platform, islak beton icin kalip gérevini
Ustlenmektedir. Daha sonra beton
sertlesip yeterli dayanimi kazandiginda
ve beton ile aderansi saglandiginda
doésemedeki cekme bileseninin bir kismini
veya tamamini karsilayarak kompozit
calismaya yardim etmektedirler.

Trapez levhanin kalip déneminde ve
kompozit strecteki davranislari farklilik
gostermektedir. Kalip dénemindeki trapez
sac, Uzerindeki yUkler nedeniyle olusan
egilme ve kesme etkilerine maruz kalir.

LUms

Kompozit strecte ise trapez sac tarafsiz
eksenin yerine bagli olmak Gzere genellikle
kompozit kesitin cekme bilesenini
olusturur. Ancak nadiren de olsa bazi aksi
durumlarda betonla beraber basin¢ ve
cekmeye karsi direng saglar.

Yukarida bahsedilen bu iki davranis bigimi
ayri ayri incelenerek ilgili hesap tablolar
olusturulmustur. Hesaplarda esas olarak
Avrupa Birligi standartlarindan Eurocode
4 “Design of Composite Steel and
Concrete Structures” referans alinmistir.
Kompozit strecteki davranista beton ile
celigin arasindaki kaymanin engellendigi
kabul edilmistir. Ayni zamanda kompozit
calismada kesitte olusan tim kesme
kuvvetinin beton bilesen tarafindan
karsilandigi disunulmastar.



Kalinlik 0.70 - 1.50 mm

Genislik Min/Maks 915 mm

Boy 100 - 12000 mm

Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m? (iki ylzey toplam)

Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,DX54D+Z, DX56D+7)
Alasimsiz Yapi Celikleri (5220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z, S350 GD+Z)

Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi

Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC

Hesaplarda Kullanilan Parametreler

1) Yukleme glvenlik faktorleri 2) Malzeme Ozellikleri 3) Deplasman siniri
Sabit Yukler (G) 11,35 Beton :C25 Deplasman siniri: L/200
Hareketli Yukler (Q) : 1,50 fck : 25 Mpa

Kullanim Durumu  :1,00
Celik sac : S235

fyp : 235 Mpa
915
169 ‘ 136 845
2 | |
& MLN‘,
3 |
e !
UMS 58/915 Kesit Ozellikleri
Et Kalinhgi t: (mm) 0.70 0.80 0.90 1.00 1.20 1.50
Alan A: (mm?) 840 960 1080 1200 1440 1800
Birim Agirlik G: (kg/m?) 7.21 8.24 9.27 10.3 12.4 15.4
Atalet Momenti I: (mm?) 551171 629869 708560 787244 944594 1180587
Asal Eksen Mesafesi c: (mm) 33.48 33.52 33.56 33.60 33.68 33.80
Mukv. Momenti W: (mm?) 16462.69 18790.84 21113.23 23429.88 28046.14 34928.61
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Beton Dokiumu (Islak Beton) Sirasinda
Tasinabilen Yukler

Tek Aciklik / q (kg/m?)

t/L 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00

0,70 2044 905 398 201 13 69 44

0,80 2332 1033 455 229 130 79 50

0,90 2621 1160 512 258 146 89 57

1,00 2908 1287 569 287 162 99 63

1,20 3481 1541 683 344 194 118 76

1,50 4336 1919 853 430 243 148 94

iki Agiklik / q (kg/m?)

t/L 1.00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00

0,70 2044 905 506 322 221 161 120

0,80 2332 1033 578 367 253 184 137

0,90 2621 1160 649 412 284 206 155

1,00 2908 1287 720 458 315 229 172

1.20 3481 1541 862 548 377 274 206

1,50 4336 1919 1073 682 369 341 257

Ug Aciklik / q (kg/m?)

t/L 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
0,70 2556 132 634 385 220 136 89
0,80 2917 1293 724 440 251 155 102
0,90 3278 1452 813 494 283 175 14
1,00 3638 1612 902 549 314 194 127
1.20 4354 1929 1080 659 377 233 153
150 5423 2402 1345 824 471 291 191

42
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Beton Dokumu (Islak Beton) Sirasinda
Gecilebilen Maksimum Acikliklar

Tek Aciklik / L (m)

h/t 0.70 0,80 0.90 1,00 1.20 1.50
100 mm 2,48 2,59 2,69 2,79 2,97 319
120 mm 2,36 2,47 2,56 2,66 2,82 3,04
140 mm 2,26 2,36 2,46 2,54 2,70 291
160 mm 216 2,27 2,36 2,45 2,60 2,80
180 mm 2,05 219 2,28 2,37 2,51 27
200 mm 196 2,09 2,21 2,29 2,43 2,62

iki Aciklik / q (kg/m2)

h/t 0,70 0.80 0,90 1,00 1,20 1,50
100 mm 2,60 2,78 2,95 3N 3,40 3,79
120 mm 2,43 2,59 2,75 2,90 317 3,53
140 mm 2,28 2,44 2,58 2,72 2,98 3,32
160 mm 216 2,31 2,44 2,58 2,82 314
180 mm 2,05 219 2,32 2,45 2,68 299
200 mm 1.96 2,09 2,22 2,34 2,56 2,85
Uc Aciklik / q (kg/m?)

h/t 0,70 0,80 0,90 1.00 1,20 1,50

100 mm 2,91 3N 3,30 3,45 3,67 395

120 mm 2,7 2,90 3,07 3,24 3,49 3,76

140 mm 2,55 2,72 2,89 3,04 3,33 3,60

160 mm 2.4 2,58 2,73 2,88 315 3,46

180 mm 2,29 2,45 2,60 2,74 2,99 3,34

200 mm 219 2,34 2,48 2,61 2,86 319

Not: iscilerin agirhgi ve montajdan gelebilecek diger yiikler icin 150 kg/m2 hareketli yiik dikkate alinmistir.
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Kompozit Siirecte Tasinabilen Hareketli Yikler (kg/m?)

Doseme Kalinhgi t Agiklik /L (m)

(mm) 1,00 150 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
0,70 6082 2703 1520 973 676 496 380

0,80 6848 3044 1712 1096 761 559 428

090 7584 3371 1896 1213 843 619 474

100 1,00 8289 3684 2072 1326 921 677 518
1,20 8854 3935 2213 1417 984 723 553

1,50 8851 3934 2213 1416 983 723 553

0,70 8129 3613 2032 1301 903 664 508

0,80 9194 4086 2299 1471 1022 751 575

0,90 10229 4546 2557 1637 137 835 639

120 1,00 1233 4992 2808 1797 1248 917 702
1,20 12151 5400 3038 1944 1350 992 759

1,50 12148 5399 3037 1944 1350 992 759

0,70 10176 4523 2544 1628 131 831 636

0,80 1540 5129 2885 1846 1282 942 721

090 12874 5722 3218 2060 1430 1051 805

140 1,00 14177 6301 3544 2268 1575 157 886
1,20 15448 6866 3862 2472 1716 1261 965

1,50 15445 6865 3861 2471 1716 1261 965

0,70 12223 5432 3056 1956 1358 998 764

0,80 13886 6172 3472 2222 1543 134 868

160 0,90 15518 5897 3880 2483 1724 1267 970
1,00 17120 7609 4280 2739 1902 1398 1070

1,20 18745 8331 4686 2999 2083 1530 1172

1,50 18742 8330 4686 2999 2082 1530 171

0,70 14270 6342 3567 2283 1586 165 892

0,80 16232 7214 4058 2597 1804 1325 1014

180 0,90 18163 8073 4541 2906 2018 1483 135
1,00 20064 8917 5016 3210 2229 1638 1254

1,20 22042 9797 5511 3527 2449 1799 1378

1,50 22040 9795 5510 3526 2449 1799 1377
0,70 16317 7252 4097 261 1813 1332 1020

0,80 18578 8257 4644 2972 2064 1517 161
200 0.50 20808 9248 5202 3329 2312 1699 1300
1,00 23008 10225 5752 3681 2556 1878 1438
1,20 25339 1262 6335 4054 2815 2069 1584
1,50 25337 1261 6334 4054 2815 2068 1584
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Kompozit Stirecte Maksimum Gecilebilir Aciklik (m)

Hareketli Yiik / q (kg/m?)

Doéseme Kalinhigi Beton Hacmi
(mm) [m?/m?] t 500 750 1000
0,70 3,09 2,63 2,33
0,80 3,27 2,78 246
0,90 3,44 2,92 2,59
100,00 0,065
1,00 3,59 3,05 2,70
1,20 3,70 315 2,79
1,50 3,69 314 2,78
0,70 3,45 2,96 2,64
0,80 3,66 315 2,80
0,90 3,86 3,31 2,95
120,00 0,085
1,00 4,04 3,47 3,08
1,20 419 3,60 3,20
1,50 418 3,59 3,20
0,70 3,74 3,24 2,89
0,80 3,98 3,44 3,08
0,90 4,20 3,63 3,25
140,00 0,105
1,00 4,40 3,80 3,40
1,20 4,58 396 3,55
150 4,57 396 3,54
0,70 3,98 3,47 312
0,80 4,24 3,69 3,32
0,90 4,47 3,90 3,50
160,00 0125
1,00 4,69 4,09 3.67
1,20 4,90 4,27 3,84
1,50 4,89 4,26 3,83
0,70 4,46 3,91 3,52
0,80 4,71 413 3,72
0,90 4,94 4,33 3,91
180,00 0,145
1,00 517 4,53 4,09
1,20 517 4,53 4,09
1,50 516 4,53 4,08
0,70 4,36 3,85 3,48
0,80 4,64 40 3,71
0,90 491 4,33 392
200,00 0,165
1,00 515 4,55 41
1,20 5,40 4,76 4,31
1,50 5,39 4,76 4,31
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URUNLER

Sicak Daldirma
Galvanizli ve Boyali
38/151

Trapez Levha

46

Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin 38/151 kesitinde formlanmasidir. 6 ya da 7 hadveli
olarak Uretilmektedir. 6 hadveli 38/151 trapezin net uygulama genisligi 755 mm iken
7 hadveli 38/151 trapezin 906 mm'dir. Cati ve cephede uygulanabilir.

Kalinhik

0.50 - 0.80 mm

Genislik Min/Maks

806 - 957 mm

Boy

100 - 12000 mm

Kaplama Kalinhgi

50 - 350 gr/m? (iki ylizey toplam)

Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,
DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,
S350 GD+2)

Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi

Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC

69

82 19 151

AN AN

8

755

806
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69 82

19 151

38

206

957

Cok Aciklik
Sac Kalinligi (mm)
200cm 250 cm 300cm 325cm
0.5 140 89 62 -
0.6 175 m 70 -
07 209 134 93 66
0.8 244 156 109 80

. Yk Limitleri kg/m?
. Limit Degerleri L/200

LUms
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URUNLER

Slcak Dald'rma Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin 10/110 mm kesitinde trapezoidal olarak
Galvanizli ve Boyali  formianmasar.
Galvanizli 10/110

Trapez Ltha Kalinlik 0.30 - 0.60 mm

Genislik Min/Maks 924 - 1123 mm

Boy 100 - 12000 mm
Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m?2 (iki yuzey toplam)
Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,

DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,

S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC

- LUms
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URUNLER

Slcak Dald'rma Galvanizli ve boyali galvanizli rulo sacin 10/140 mm kesitinde trapezoidal olarak
Galvanizli ve Boyall formlanmasidir.
Galvanizli 10/140

Trapez Ltha Kalinlik 0.30 - 0.60 mm

Genislik Min/Maks 940 - 1143 mm

Boy 100 - 12000 mm
Kaplama Kalinhgi 50 - 350 gr/m?2 (iki yuzey toplam)
Kaliteler Soguk Sekillendirmeye Uygun Celikler (DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,

DX54D+Z, DX56D+2)
Alasimsiz Yapi Celikleri (§220 GD+Z, S250 GD+Z, S280 GD+Z, S320 GD+Z,

S350 GD+2)
Boya RAL Katalogunda istenilen Renk Segimi
Boya Cinsi Polyester, Pvdf, Plastisol, PVC

o LUms



16,00 140,50

31,00

843,00
940,00
o
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16,00 140,50 gt
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SUMSs

CSM KATALOGU

®

THE INTERNATIONAL EPD® SYSTEM

CSM - Fabrika

1208. Sokak

No: 6-8D-8E
Ostim / ANKARA
T: 03123540106
F: 0312 354 0107

TSEEN 14353
TS EN 14195
TSEK 236

Profil - Fabrika

Alci 0SB Mah.

2032. Cadde No: 9
ASO02 Sincan / ANKARA
T: 0312 513 25 61

F: 0312513 25 62

5 |'d|il'l.ile'l)II||T5

Yapi

TUV

AUSTRIA

0 9001

20104183003916

istanbul - Depo izmir - Ofis
Serifali Mah. Fevzi Cakmak Cad.

_Atabek Sokak No: 27 Taregun Is Hani
Umraniye / ISTANBUL No: 604 Bornova / IZMIR
T: 0216 504 11 57 T: 0232339911

F: 0216 504 1158
www.umsmetal.com.tr

UMS METAL 11/2023 - CSM katalogunda yer alan teknik igerikler 03/11/2023 tarininden itibaren gecerlidir.



